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CALISANIN;
Adi Soyadi

Gorevi

1- Kaynak isine baglamadan once elektrik kaynak motorunun nétr hattini, kaynak yapilacak pargaya ve
kaynak noktasina en yakin yere tutturdugunuzu saglam bir sekilde tespit ediniz.

2-  Notr hattini, kesinlikle kaynak yapilan noktadan uzaga tutturmayiniz.

3- Yipranan nétr hatlarini ve izolasyonu bozulan enerji besleme kablolarini yenileri ile degistiriniz.

4- Kaynak sirasinda kullanmaniz gereken maske, eldiven, kaynak cekici, tel, kaynak pensi, kaynak sasesi,
cekic vb. takim ve avadanliklarin kaynak bélgesinde hazir durumda olmasini saglayiniz.

5- Kaynak islemini zorunlu bir durum olmadikga kapali yerlerde yapmayiniz. Zorunluysaniz ortami
havalandiriniz ve yeterince aydinlatiniz. Ortamda yanici ve kolay tutusucu bir madde bulunmamasina
dikkat ediniz.

6- Kaynak kablolarinda ve penste, agik kisimlarin bulunup bulunmadigini kontrol ederek bunlarin izoleli
olmasina dikkat ediniz.

7- Calisma vyerinin islaklik durumuna veya ortamin metal olmamasina dikkat ediniz. Ortam, islak veya
metal ise elektrigi iletmeyen (agag gibi) althklar kullaniniz.

8- Kaynak makinesinin normal galisip calismadigini kontrol ediniz. Anormal bir durum goéruldiginde
ilgililere haber veriniz.

9- Kaynak yapilacak yerde boya, yag ve kir bulunmamasina dikkat ediniz.

Parcanin malzeme &zelligine, malzemenin kalin ve ince olusuna gore kullanmaniz gereken elektrotu

seginiz.

Elektrik kaynak makinesi baglantilarini ve figlerini, elektrik konusunda yetkili kisilere yaptiriniz veya

bunlari degistiriniz. Kutuplarin yanlis baglanmamasina 6zellikle dikkat ediniz.

Elektrotun ilk yakimi ve sonrasinda mutlaka kaynak maskesi kullaniniz ve bu esnada viicudunuzun

ortdlu olmasina dikkat ediniz. Zira yliziiniz ve vicudunuz sigrayan pargaciklardan yanabilecegi gibi, ark

bélgesinden gikan isinlarin da (glnes 1191 gibi) yakma etkisi vardir.

Tavan ve dik kaynaklarda, kendinizi daha iyi korumaniz gerekeceginden basiniza baret, ayaginiza

tozluk, Uzerinize 6nluk takmaniz gerekir.

Kaynak islemi sirasinda, diger ¢alisanlarin rahatsiz edilmemesi igin pozisyonunuzu degistirerek disariya

IsIin gitmesini Gnleyiniz.

Calisma sirasinda etrafinizi daima kontrol ediniz. Sigrayan kivilcimlardan yangin ¢ikma ihtimaline karsi

tedbirli olunuz. Kablolara zarar vermeyiniz.

Elektrik kaynak makinesi ve techizatinin yalitilmig, topraklanmis, kaynak penselerinin kabzali ve dis

yuzlerinin elektrige ve kaynak isisina karsi yalitiimis olmasina dikkat ediniz.

17- Yalitkanligi bozulmus kaynak penseleri kullanmayiniz.

18- Elekirik kaynak islerinde kaynakgi eldiveni ve yuz siperligi gibi 6zel kisisel koruyucular kullaniniz.

19- Parlayici-patlayici 6zellikteki maddelerin yakininda parlayici-patlayici gaz karigimi olmadigini tespit
ettirmeden kontrolsuz kaynak yapmayiniz.

20- Elektrik kaynak makinesi Uzerindeki salter, sebeke baglantilarini kesmelidir.

21- Akim saglayan kablo uglarinin baglanti noktalarinin yalitiimig, kablolarin kivilcim ¢ikarmayacak sekilde,
saglam bir sekilde tespit edilmis olmasina dikkat ediniz.

22- Havada parlayici, patlayic gaz karigimlari olusturan kimyasal maddelerin kullanildigi birimlere, elektrik
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kaynak motoru, kesinlikle sokmayiniz.

23- Elekirik kaynak makinelerinin enerji besleme ve kaynak kablolari (izerinden tasit gegmemesine dikkat

ediniz ve diger mekanik ve kimyasal etkilere karsi kablolari, koruyunuz.

24- Elektrik kaynak makinelerinin temizienmesi, tamiri, bakimi veya calisma yerinin degistiriimesi sirasinda
makineyi elektrik sebekesinden ayiriniz, elektrigi kesiniz.

isyeri _tarafindan tutanak halinde hazirlanan ve asadida maddeleri belitilen “KAYNAK iSLERINDE iS GUVENLIGI

TALIMATI” ni_okudum.. Tutanakta aciklanan kurallara uyacagimi beyan ve kabul ederim.
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