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- TALIMATI

1-AMAC: Hastane igerisinde makine techizat ve donanim ile ilgili bakim, onarim ve kontrol

amacl 6zel izin gerektiren iglerin yapilis kurallarini belirlemek.

2-KAPSAM: Hastane Yonetimi, Teknik servis ve 1SG Yonetimi

3- TALIMAT :

3.1 YUKSEKTE CALISMA TALIMATL:

Diismelerin 6nlenmesi igin her tiirlii ¢alisma zemini temiz ve engelsiz olarak
bulundurulacaktir.

Calisma zemininde, gecisi engelleyen malzeme ve malzeme artig1 bulundurulmayacaktir.
Yagh maddelerin zemin iizerine dokiilerek zemini kaygan hale getirmesine izin
verilmeyecektir.

Asagisinda 3 metreden daha fazla bir bosluk bulunan veya ytiiksekte bulunan ¢alisma
yerlerinde galisan isgileri diismeden korumak igin korkuluk, ¢alisma platformundaki
malzemelerin diismemesi igin etek tahtalar1 yapilacak, ayrica iscilere emniyet kemeri
taktirilacak, kemerlerin kancalar: tercihen bel hizasindan yukarida saglam bir yere
takilacaktir.

Emniyet kemeri ve diger onlemlerin alinamadig ve iscilerin diz ¢okerek veya ¢omelerek
calisma zorunda olduklari ¢at1 kenarlarma ara korkuluklar yapilacaktir.

Diisme veya kayma tehlikesi bulunan yerlerde ¢alisanlarla, kiremit doseyicileri, oluk ve her
tiirlti dis boya isleri yapanlar ve kuyu, kanalizasyon, galeri ve benzeri derinliklerde
calisanlar diisme tutucu aparatlar1 bulunan halata bagli parasiit tipi emniyet kemeri
takacaklardir.

Cat1 tizerindeki yogun ¢alisma sirasinda, yuvarlanan veya kayan iscilerin diismesini
engellemek i¢in korkuluk ve etek tahtalar: ¢akilacaktir.

Iscilerin emniyet kemerinin kancalarini takacaklari yerler, calisilan yere uygun bir sekilde
gerceklestirilecektir. Catinin veya binanin yatay kirislerinde yapilan ¢alismalarda, belli
saglam dikmeler arasma yatay can halatlar1 gerilecektir. Isciler emniyet kemerlerinin
kancalarin1 bu halatlara gecirecek ve hat boyunca emniyetli olarak yiiriiyebileceklerdir.
Catilarda ve egik yiizeylerde yapilan islerde kullanilan yap1 iskelelerine Im ytiiksekliginde
korkuluk yapilacaktir. Bu korkuluklar ayn1 zamanda, dengesini yitiren bir is¢inin
diismesine engel olacak saglamlikta olacaktir.

Her tiirlii asma iskele ve sepetlerde yapilan ¢alismalarda, galisan her bir is¢i i¢in ayr1 birer
kendir can halat1 yukarida saglam yerlere takilarak asagiya sarkitilacak ve altlarma uygun
bir agirhik takilacaktir.

Isciler, bellerindeki emniyet kemerlerinin kancalarini bu can halatlari iizerinde bulunan
emniyet kilitlerine veya halat kavrama techizatlarina, eger bunlar yoksa halat tizerindeki
belli araliklarla yapilan halat gozlerine takacaklardir.

Emniyet kemerlerinin kullanilamayacagi veya korkuluklu ¢alisma platformu yahut iskele
bulunmayan ve 3m’den yiiksek olan yerlerde giivenlik ag1 yerlestirilmeden isci
calistirilmayacaktir.
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¢ Emniyet kemerleri ve miistemilati, can halatlari, emniyet kilitleri ve halat kavrama
aparatlar1 her ¢calismaya baslamadan once iyice kontrol edilecek, en ufak bir ariza ve
bozukluk halinde kullanilmayacak ve yenileri ile degistirilecektir.

e Yiiksek kodlarda bulunan ¢alisma yerlerinde, bir yerden bir yere giderken, emniyetli
olmayan kestirme yollardan ge¢mek, halatlardan kaymak, kolonlara tirmanmak, saka
yapmak ve gayri ciddi ¢alismak yasaktr.

¢ Yiiksek kodlarda bulunan ¢alisma yerlerine emniyetli bir sekilde ¢ikis ve inisi saglayacak
yollar veya merdivenler olacaktir. Yiiksek iskelelerde de uygun merdivenler bulunacaktir.

e Tiim is kazalar1 ve ucuz atlatmalar, ilgili amire bildirilecektir.

3.2 KAPALI ALANDA CALISMA TALIMATI:

e Kapal alanda asla yalniz calisilmayacaktir, kapali alan disinda mutlaka gézlemci ikinci bir kisi
bulunacaktir.

e Kapali alanlarda yapilacak ¢alismalarda zararh, zehirli, bogucu, parlayici gaz veya sivilarin
tehlikeli bir sekilde birikebilecegi g6z 6niinde bulundurularak gaz élgiimleri yapilacak ve
Olgiim sonuglarina gore gerekli havalandirma yapilacaktir.

e Kapali alanlarda yapilacak ¢alismalarda, alana siirekli temiz hava saglanacaktir.
Havalandirma yetersiz ve uygun degilse galisilmayacaktir.

e Calisma sliresince gerekli kisisel koruyucular kullanilacaktir.

e Kapal alanlardaki calismalarda 24 volt aydinlatma kullanilacaktir.

e Kapali alanlara girildikten sonra, giris yerleri kapatilmayacak, kapandiginda icerden ve
disaridan acilabilir sekilde olacaktir.

e Kapali alan disina “DIKKAT CALISMA VAR!” uyari levhasi asilacaktir.

e Haberlesme icin telsiz bulunduracaktir.

e Kapal alana giris yapan calisan asagidaki durumlardan herhangi biri olustugunda alani terk
etmelidir;

1. Gozlemciden alani bosaltma talimati aldiginda,

2. Alanda tehlikeli bir durumun olustugunu gosteren belirti veya semptomlarin farkina
vardiginda,

3. Yasaklanmis bir durumla karsilastiginda,

4. Bosaltma alarmini duydugunda.

3.3 KAYNAK ISLERINDE CALISMA TALIMATL:
Kaynak islerine baslamadan once Sicak Is Izin ve Takip Formu doldurularak gerekli izinler
alinmalidar.

Genel anlamda kaynak iki metali birbirine birlestirmek i¢in yapilan bir islemdir. Bu islemde
prensip, kaynatilacak parcalarin kaynak yerlerini erime derecesine kadar 1sitarak, ya kendi
kendisiyle veya birlestirici olarak kullanilan elektrotla iki parcayi birbirine birlestirmektir.
Siklikla kullanilan iki tiirlii kaynak sekli bulunmaktadir:

1-Oksijen kaynagy,
2-Elektrik kaynag: (ark kaynag).
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Bunlardan bagka demirci kaynag: (lehim), argon kaynagi, toz alti kaynagi, PVC kaynag: gibi 6zel
kaynak gesitleri var ise de yaygin olani ilk ikisidir.

OKSIJEN KAYNAGINDA ALINACAK GUVENLIK ONLEMLERI

Oksijen kaynaginda, asetilen, sivilastirilmis petrol gazlari, propan, metan, biitan ve hava gazi gibi
kolay yanabilen, yiiksek 1s1 veren ve yanmalari sonucunda artik birakmayan gazlar kullanilir. Bu
gazlarin belirli oranda hava ile karisimlar patlayici 6zellik gosterdigi gibi siddetli darbelerden

de infilak edebilirler.

Oksijen kaynaginda, cogunlukla ¢abuk yanma, yiiksek 1s1 elde etme ve teminindeki kolaylik
nedeniyle asetilen gazi kollanilir. Asetilen gazi karpitin su ile birlesmesinden elde edilir.

CaC2 +2H20 — — —> Ca(OH)2 + CH (CH Asetilen)
Havadan hafif ve kokulu bir gazdir. Oksijenle tam bir yanma saglar. 3100 0C lik 1s1 verir.
2CH=CH +502 — —— —— >4C02 +2H20 + Q (2.3100 0C)

Asetilen gazinin hava ile % 2,5 - % 81 oranlar1 arasindaki karisimlar: kiigiik bir kivilcimla
patlamaya neden olur.

Asetilen gazi, bakir ve bakir alasimlarina kars: da ¢ok hassastir. Igerisinde % 65 oranindan fazla
bakir bulunan alagimlarla temas ettigi zaman patlayici olan bir asetilen - bakir alagsimi olusur.
Asetilen yiiksek basinglara ve 1silara maruz kaldiginda ayrismasi nedeniyle patlamaktadir. Bu
nedenle asetilenin tiiplere doldurulmasin saf asetilenin yalniz basina konmasi halinde basincin 1,5
Kg/cm?2 yi, asetona emdirilmesi halinde ise 18 Kg/cm?2 yi gegmemelidir. Asetilen tiipleri yine 1s1ya
maruz kaldiklarinda i¢ basinglar yiikseleceginden patlama tehlikesi yaratmaktadir. Saf asetilen
sarsint1 ve diismelere karsi da hassasdir.

Disaridan herhangi bir tesir olmadan tiip cidarinda bir 1sinma sezilirse, bu tiipiin igerisinde bir
asetilen ayrismasmin baslamis oldugunun belirtisidir. Bu durumda tiip ventili itina ile agilarak
asetilen agik havaya tahliye edilmeli ve asetilenin basinc: diistirtilmelidir. Disardan ates veya
alevle 1s1tilms tiiplerde mutlaka asetilen ayrismasi tehlikesi vardir.

Oksijen kaynaginda asetilen yerine likid gaz (LPG) tiipleri de yaygin olarak kullanilmaktadir.
LPG, etan biitan ve propan gazlarinin karisimi olup, hava ile %1,9 ile %12,5 arasindaki oranlar1
patlayic1 ortam olusturmaktadir.

LPG tiiplerinin basinc 18 Kg/cm?2 yi ge¢memeli ve bu tiipler de 1s1iya maruz birakilmamalidir.
Oksijen kaynaginda yanici gaz olarak ister asetilen ve ister LPG kullanilsin uyulmasi gerekli Is
Glivenligi 6nlemlerini sdyle siralayabiliriz :

1- Oksijen kaynak takimindaki tiiplerse, gaz kacagi bulunup bulunmadigina, tizerlerindeki
emniyet ventillerinin isler durumda olup olmadigina, manometre ve basing diisiiriiciiniin bulunup
bulunmadigina dikkat edilmelidir.

2- Hortumlar kontrol edilmelidir. Yipranmis hortumlar kullanilmamalidir.

3- Yanic gaz tlipli hortumu ile oksijen tiipii hortumu farkli renkte olmalidir. Yanici gaz tiipii
hortumu kirmizi, yakici gaz (Oksijen) hortumu mavi veya gri renk olabilir. Hortumlar tiip ve
salomaya cift kelepge ile baglanmali ve tel kullanilmamalidir.

4- Tipler tagimirken 6zel arabalar: ile tasinmals, atilarak veya yuvarlanarak tasinmamalidir.

5- Seyyar oksijen kaynak takimlarinin 6zel arabalar1 olmaly, tiipler arabaya dik olarak konulmali ve
devrilmeyecek sekilde baglanmalidir.

6- Sabit sistemlerde de yine tiipler dik olarak konulmali ve sarsintilardan devrilmemesi igin
baglanmalidir.

7- Oksijen tiiplerinde ventillerin takilmasini ve donmesini kolaylastirmak i¢in yag ve gres gibi

Dokiiman No Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No

TY.TL.02 21.03.2016 00 - 3/6




. o0 »
Ozel EKOL HASTANESI "
\ ’ TEKNIiK SERVIS OZEL iSLERDE CALISMA U

- TALIMATI

maddeler siiriilmemeli, yagli bezle silinmemeli ve yagh elle tutulmamalidir. Oksijen tiiplerinde
lastik conta kesinlikle kullanilmamalidur.

8- Uflecin tikanik olup-olmadig1 kontrol edilmeli, basing ayarlayict ventil sikilmadan 6nce, tiip kisa
bir an acilarak pas ve pislik disar1 atilmalidir.

9- Salomenin tikali olmasi halinde el veya parmaklar salome agzina konarak kontrol
yapilmamalidir. Tazyikle galen gaz parmag1 kopardig: gibi eli de parcalayabilir.

10- Ventil agilirken gaz ¢ikisi yoniinde durulmamali ve salomeyi viicuda tutarak kontrol
yapilmamalidir. Bir kivilermla tutugma olabilir. Uzerindeki elbise oksijen-yanict gaz karigimu ile de
zenginlesmis olacagindan ani alevler i¢inde kalabilirsiniz. Ayrica, vantilden gaz ¢ikisi tiiplerden de
uzaklasacak yonde olmalidir.

11- Ufleg, 6nce yanici gaz agilarak tutusturulmali ve daha sonra da yakici gaz verilerek
basinglandirilmalidir.

12- Donmus vantiller sadece sicak su veya buharla 1sitilarak agilmals, hig bir surette agik alev
yaklastirilmamalidir.

13- Kaynak isinde kullanilan oksijen, asetilen veya LPG tiipleri yangin tehlikesi olmayan ayr1 bir
yerde ve sundurma altinda depolanmali ve dik olarak durmali, devrilmeyecek sekilde énlem
alinmalidir. Bosalan tiipler de yine ayn1 sekilde depolanmalidir.

14- Tupler kullanilmadiklar: zaman ventilleri kapatilmali ve ventil koruyucu bagliklar takilmalidir.
15- Kaynak yapilan yerde kullanilmakta olan gaz tiiplerinden bagka tiip bulundurulmamalidir.

16- Agik sahada oksijen kaynak takimlari ile yapilan ¢alismada, gaz tiipleri ¢alisilan yere en az 10
m. uzakta tutulmalidir. Kapali yerlerde ise, gaz tiipleri bina disinda olmal1 ve kapali yerlere
almmamalidir.

17- Lamba ¢alisir durumda iken gaz tiiptii lizerine veya bagka bir tesisata asilmamalidir. Gazlar
tamamen kapatilmadikga lamba birakilmamalidir.

18- Yiiksek yerlerde yapilan oksijenle kesme islemlerinde, gaz tiipleri, kivilcim ve parca diisen
saha i¢inde bulundurulmamalidir.

19- Dar ve kapali yerlerde yapilan kaynak ve kesme islemlerinde, siirekli temiz hava verilmeli,
yeterli havalandirma saglanamiyorsa temiz hava maskesi ile galisgiimalidir. Igeri saf oksijen
verilmemelidir.

20. Kaynakgilar hicbir zaman suni malzemeden yapilmis giysiler giymemelidir. Bu malzemeler
kivileimlardan eriyerek yanmalara neden olur.

21- Gaz kagag1 vb. nedeniyle tiiplerde tutusma olursa, tiiplerin ventilleri miimkiin olan stiratle
kapatilarak gaz kacag1 onlenmelidir. Tiipler alev iginde kaliyorsa bir siper arkasindan su veya
karbondioksit sikilarak tiip sogutulmali ve alevler sondiirtilmelidir. Alevler sonmiiyor ve tiipten
cikan gaz yanmay1 devam ettiriyor ise, bir battaniye ile sarilmak suretiyle havasiz birakilarak tiip
sondiiriilmeli ve bu arada yine tiipii su ile sogutma islemine devam edilmelidir.

22- Kaynak isi bittikten sonra gaz tiiplerinin ventilleri kapatilmali ve hortumlar: diizgiin olarak
toplanmal1 ve kaynak takimlari belirlenmis olan yerlerine konmalidur.

ELEKTRIK KAYNAGINDA ALINACAK GUVENLIK ONLEMLERI

1- Elektrik kaynaginda, panolardan fis-priz sistemi olmaksizin elektrik alinmamalidur.

2- Elektrik kaynak makinelerinin sebeke hatt1 ve seyyar kaynak kablolar1 zedelenmelere kars:
korunmalidir. Hasarli kablolar kullanilmamalidir.

3- Elektrik kaynak makinelerinin temizlenmesi, tamir ve bakimi veya yerinin degistirilmesi
sirasinda makineler sebekeden ayrilip elektrigi kesilmelidir.
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4- Reaktor, kazan ve tank gibi metal aksamli yerler ile nemli yerlerdeki elektrik kaynaklarinda
yalniz dogru akim kaynak jeneratorii kullanilmalidir.

5- Elektrik kaynak makinelerinin ¢ikis uglarinin ve kaynak devrelerinin birer kutbu kagak akimlara
kars1 is parcasina topraklanmis olmalidir.

6- Benzin ve yag bidonlari, patlayici ve yanici madde konulmus her tiirlii kapali kaplar, tamamen
bos olsa ve hatta uzun miiddet bos olarak kalmis olsa dahi, bunlar ¢ok tehlikelidir. Bunlar, kaynak
yapilmadan Once iyice yikanmali, yanmayan gaz, buhar veya su ile doldurulup 6yle kaynak
yapilmalidir.

7- Atolyede yapilan kaynaklar, ya ayr1 bir bolme veya 151k gecirmeyen paravanlarla ayrilmis ayri
bir kdsede yapilmalidir. Kaynak yapilan mahal, salonum seviyesinin altindan giiglii aspiratorlerle
kaynak esnasinda olusan duman ve sisin tamamini emecek sekilde havalandirilmalidir.

8- Kiigtik parca kaynaklari, {istii 1zgarali ve alttan emisli bir sehpa tizerinde yapilmaldar.

9- Her tiirlii kaynak islerinde, kaynakgilar, mekanik tehlikeler ve kivilcim sigramalarina karsi, isin
ozelligine gore berat, gozliik, yiiz siperi, kaynakgi eldiveni, kaynakg¢i onliigii, emniyet ayakkabisi,
tozluk gibi kisisel koruyucular kullanilmalidir.

10- Kaynak isi bittikten sonra, gerek ¢apaklarin temizlenmesinde ve gerek tasla, fazlaliklarin
tesviyesinde mutlaka koruyucu gozliik kullanilmalidir.

3.4 EL ALETLERI KULLANMA VE BAKIM TALIMATI

e FEl aletleri amacina uygun, yalnizca yapildiklart isler icin kullanilacak ve amaci disinda
kullanilmayacaktir. Isyerlerinde kullanilacak el aletleri, yapilacak ise uygun malzemeden
yapilmis olacak ve yalniz yapimina 6zgii islerde kullanilacaktir. Bunlarin ahsap saplari
budaksiz, iyi cins ve elyafli agacgtan, uygun bi¢im ve boyutta, kenarlar1 yuvarlatilmis
kiymiksiz ve diizgilin yapilmis olacaktir.

e FElektrikli el aletlerinin donen kisimlari, koruyucu kafeslerle ya da yeterli diizeneklerle
korunacaklardir.

e FEl aletleri uygun sekilde depolanacak, asilarak goriilebilir ve diizen i¢inde olmalidirlar.

e El aletlerinin agagtan olan saplar1 iy1 kaliteli, diizgiin yontulmus, uygun bi¢cim ve
biiyiikliikte, diizgiin ylizeyli, sagaksiz ve piiriizsiiz olmalidir.

o Elektrikli el aletlerinin kablolari, 1slak yerlerden ve mekanik darbelere maruz kalacagi
mabhallerden gecirilmeyecektir.

e Kiviletmin tehlikeli olacagi yerlerde kullanilacak el aletleri, kivileim ¢ikartmayacak
malzemeden  yapilacak ve bu  nitelikte olmayan aletler, bu  yerlerde
kullanilmayacaktir (Agagtan, sert bakirdan veya bronz gibi ¢esitli alagimlardan)

e Basingli aletlerin hortumlar1 ve baglantilari, ise baglamadan 6nce kontrol edilecektir

e Darbe icin kullanilan el aletlerinin ( ¢ekigler, keskiler v.b) bas kisimlari mantarlagmaya,
catlamaya baglar baslamaz uygun bir e§ime kadar tesviye edilerek diizeltilmelidir.

e Keskin kenarl1 veya sivri uglu el aletleri kullanilmadiklar1 zaman keskin kenar ve ug¢larinin
koruyucu (deriden kilif veya basliklar) altina alinmasi gerekir. Keskin ve sivri el aletleri
cepte taginmayacaktir.

e Elektrikli el aletlerinin mekanik aksami ve baglantilari, ise baslamadan 6nce kontrol
edilecektir

e FElaletleri dosemelere, gecitlere, merdiven sahanliklarina veya iscilerin ¢alistig1 ya da gectigi
yerlere veya gecenlerin baglarina diismeyecek sekilde saklanmali, yiiksek yerlere
birakilmamalidir.
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Cekig, balyoz, kalem, keski, zzimba ve benzeri aletler, standartlarina uygun sekilde ve kaliteli
celikten yapilacak ve bunlarin bozulan veya c¢apaklanan baglari, taglama veya egeleme
suretiyle diizeltilecektir.

El aletleri periyodik olarak kontrol edilmelidir. Kusurlu bulunduklarinda yerlerini kusursuz
olanlar1 almali veya elde bulunan onarilmalidir. Arizali elektrikli el aletleri, kesinlikle
kullanilmayacaktir

Elektrikli el aletleri ve ekipmanlarmin elektrik bakim ve onarimi, yetkili elektrikg¢iler
tarafindan yapilacaktir. Kablo uzatmalari, uygun ek baglantilariyla yapilacaktir.

El aletleri, yerlerde, merdivenlerde, gecitlerde veya iscilerin gecit olarak faydalanabilecegi
herhangi bir yer {lizerinde ortada bulundurulmayacak ve bunlar i¢in uygun dolap, ask| tablosu
veya en az 2 santimetre ylikseklikte etekligi bulunan raflar yapilacaktir.

Baltalar, keserler, satirlar gibi el aletleri, daima keskin olarak bulundurulacak, bunlarin
saplar alete ve saglam duracak sekilde gecirilecek ve tasinmalarinda uygun kilif, ask1 veya
mahfaza i¢inde bulundurulacaktir.

Elektrikli el aletleri, calisir vaziyette yere birakilmayacaktir

Ege ve torpiilerin metal bilezigi bulunan saglam metal saplar1 veya baska cesit bir tutacaklari
olacak.

Kaldiraglar ve benzeri aletler kullanilmadiklar1 sirada, yere veya tezgéh iizerine dayali ve
dik olarak birakilmayacak, yatik olarak birakilacaktir.

Ege ve torpiilerin metal bilezigi bulunan saglam saplar1 veya baska cesit bir tutacaklari
olacak ve bunlar sapsiz olarak kullanilmayacaktir.

Ege ve torpiiler, sandik a¢ma, ¢ivi sOkme veya sert bir cisme vurma islerinde
kullanilmamali, bunlara ¢eki¢ ve benzeri aletle vurulmamali ve eski cekiglerden keski,
kalem ve zimba vb aletler yapilmamali.

e Uzatmalar kullanarak olmasi gereken tork giicii agilmamalidir

e Fazla gii¢ elde etmek i¢in aletler zorlanmamalidir

o Elektrikli el aletleri, topraklanmis hat iizerinden beslenecektir

e Kaullanilan alet hi¢bir zaman, ylizeyi aletten daha sert olan cisimlere vurulmamalidir.

e Her tiirlii sesli, 151kl ikaza uyulacak. Her kim olursa olsun “DUR” komutuna uyulmalidir.

e Bakim onarim diginda makinenin koruyucular ¢ikarilmayacaktir.

e Bakim onarim sirasinda ¢ikarilan koruyucular ise baslamadan 6nce yerine takilacaktir.

e Yanict ve patlayict malzemelerin bulundugu ortamlarda kivilcim ¢ikaran islemler
yapilmamali.

e Makine emniyetleri devre dis1 birakilmamali, emniyet mekanizmasiz —makine
kullanilmamali. Makinelerin kayis, kasnak, mil gibi donen kisimlar1 uygun muhafazalar
icine alinmali, buralara el ya da ayak sokulmamalidir.
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