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TEKNIK SERVIS iSLEYiS PROSEDURU

Ozt EKOL HASTANESI
/4 *

1.AMAC

Bu prosediiriin amaci; Hastanemizde bulunan donanim, tesisat ve cihazlarin ekonomik, etkin ve
uzun Omiirlii caligmasmi saglamak amaciyla yapilan bakim, ariza/onarim ve kalibrasyon
uygulamalarinda yontem, yetki ve sorumluluklarin belirlenmesini saglamaktir.

2.KAPSAM

Bu prosediir; Hastanemizde bulunan tiim sihhi tesisat, elektrik tesisati, elektrik panolari, yangin
panolari, kalorifer tesisati, sicak ve soguk su tesisatlari, buhar tesisati, klimalar, tibbi cihazlar,
catilar, buzdolaplari, asansor, jeneratdr, telefon santrali, elektronik cihazlar, tibb1 aletler,
jeneratorler, kesintisiz gii¢ kaynaklari, bilgisayar donanim, boya isleri, medikal gaz vb. sistem, alt -

iist yapi sistemleri ile Teknik Servis Birimini kapsar.

3.SORUMLULUKLAR
Bu prosediiriin yiiriitilmesinden Hastane Miidiirliigii, Teknik Servis Birimi, Is Giivenligi Birimi,
Tedavi ve Bakim Hizmetleri sorumludur.

Diger birim calisanlari isleyislerini bu prosediire gore diizenlemekten sorumludur.

4 TANIMLAR
Kalibrasyon: Kalibrasyon, bir cihazin teknik karakteristiklerinin, cihaza ait kullanict ve servis el
kitapgiklarinda belirtilen degerleri sagladiginin referans degerlerle karsilagtirma yapilarak kontrol

edilmesidir.

Tibbi Cihaz: Hastanede mevcut, tan1 ve tedaviye yonelik, hasta fizyolojik parametrelerini

izlemede, 6l¢iim ve tibbi miidahale amaciyla kullanilan cihazlar tibbi cihazlar olarak kabul edilir.

6. RAPORLAMA
7.PROSEDUR
7.1. Hastanemizde bulunan tiim cihazlar i¢in, sene basinda, envanter listeleri olusturulur. Hazirlanan

Envanterle sonrasinda Medikal Cihazlar Bakim Plani, Kalibrasyon Plani, Teknik Servis Bakim

Planlari hazirlanir. Bu plan dogrultusunda belirlenen tarihlerde cihaz - sistem ve kalibrasyon
planlar1 gerceklestirilir. Yapilan bakimlar ve kalibrasyon isleri bakim, servis ve kalibrasyon
formlart ile kayit altina alinir. Hastaneye girisi yapilan cihaz ve sistemlere ait bilgiler ilgili planlar

ve envanterlerde giincellenir.
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7.2. Hastane igerisinde kapsam boliimiinde belirtilen sistemlerde meydana gelen arizalar, klinik ve
birim sorumlulari, teknisyenler veya kullanicilar tarafindan tespit edilir. Tespit edilen ariza
elektronik sistem iizerinden teknik servis birimine iletilir.Teknik servis personeli arizaya
yonlendirilir.

7.3. Ariza Teknik Servis imkanlarinca yapilacak ise;

Gorevlendirilen teknik elamanlar onarimi yapilacak cihaz ya da sistemin 0n incelemesi yaptiktan
sonra gerekli parca — malzeme gereksinimi varsa temin ederek arizayr hizmet sunumunu
aksatmadan hizli sekilde ariza giderir. Onarimi gergeklestiren cihazlara yapilan islemler elektronik
sisteme _islenir.

7.4. Ariza Teknik Servis Imkanlarinca yapilamiyorsa

Gorevlendirilen teknik elamanlar ariza ile yerinde ya da atdlyede 6n incelemesi yapilan onarimlar

icin Cihaz Sicil Karti incelenir. Cihazin garanti ya da periyodik bakim anlagsmasi kapsaminda mi

oldugu belirlenir. Cihaz garanti kapsaminda cihazin yetkili firmasi hastaneye c¢agrilir. Arizali cihaz
periyodik bakim anlasmasi kapsaminda ise s6zlesme maddelerinde tarif edildigi sekilde iletisim
kurularak cihaz arizasi ve onari yapilir. Garanti — Periyodik Bakim Anlasmas1 kapsaminda ilgili
firmalarin onarim icin hastaneye gelmemesi durumunda soézlesmeler cergevesinde yaptirim
muayedeleri uygulanir. Cihaz ya da aletler garanti ya da periyodik bakim anlagmas1 yok ise onarim
icin gerekli ise talep formu hazirlanarak Satinalma Birimine gonderilir.

7.5. Periyodik Olarak Cihaz ve Sistem Bakimlarinin Yapilmasi

Her yilin basinda periyodik bakim anlagsmasi yapilacak ya da bakim anlagmasi yenilenecek cihaz ve
sistemler belirlenerek Hastane Miidiirliigiine bildirilir. Hastane Miidiirliigliniin uygun gérdiigii cihaz
ve sistemler ile ilgili teknik sartnameler hazirlanarak Satinalma Servisine talep ve sartname ekleri
gonderilir. Anlasmasi yapilan cihaz ve sistemler ile ilgili olarak bakim planlar1 olusturulur ve
belirlenen periyotlarda bakimlar gerceklestirilir. Bakim Sonrasinda cihaz ve aletlerin kalibrasyon
ihtiyac1 olusursa Kalibrasyon Prosediirii gore islem yapilir.

7.6. Kalibrasyon Yapilacak Tibbi Cihazlar

Teknik Servis tarafindan her yil revize edilerek hazirlanan Envanter Listeleri dogrultusunda
Kalibrasyon Plani1 olusturulur ve Kalibrasyon Prosediiriine gore islem yapilir.

7.7. Hurda Islemlerinin Yapilmasi

Arizalanan cihaz, alet vb. onarim talepleri yerinde ya da atdlyelerde 6n incelemede yapilir.

Inceleme sonrasinda cihazlarda kullanimdan dolay1, ya da ekonomik émriinii tamamlamasi
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nedeniyle yapilacak takribi onarim maliyeti ve yedek parga temini arastirilarak cihazlarin gegmis
onarim periyodlar1 incelenir. Yapilan incelemeler sonrasinda Cihazin ya da sistemin etkin kullanimi
On goriilmiiyorsa hastane miidiirii ve satinalma birimi tarafindan cihaz hurdaya ayrilir.

7.8.Teknik Servis Malzeme Thtiyacinin Karsilanmasi

Teknik Servis birimi ihtiyaci bulunan malzemeyi satinalma miidiirliigiine iletir. Satinalma
komisyonu onayindan sonra gerek anlagmali oldugumuz firmadan gerekse anlagmali olmadigimiz
firmadan ihtiyag karsilanir.

Demirbasina Alinan Cihaz ve Sistemlerin isleyis Prosediiriine Entegre Yapilmasi

Hastane cihaz envanterine eklemesi yapilacak olan cihaz ve sistemler Cihaz Sicil Karti’ nda

belirlenmis olan alanlar1 doldurarak kaydedilir ve Teknik Servis Kalibrasyon Sorumlusun cihaz ve
sistemlerle 1ilgili olarak periyodik bakim, kalibrasyon araliklar1 belirler. Belirlenen stirecler
Kalibrasyon ve Bakim Onarim Planina_ eklenir. Birim sorumlularina kullanici egitimleri ilgili firma
ya da Teknik Servis tarafindan verilir. Kit karsilig1 alinan cihaz ve sistemlerin bakim — ariza ve
kalibrasyon iglemleri ilgili kayitlar servis yada klinikce takip edilir.

7.9.Uygunsuzluklarin Tespiti ve Diizeltici Onleyici Faaliyetlerin Planlanmasi

7.9.1.Hastalarla ve isleyis diizeni ile ilgili karsilasilan her tiirlii aksaklikla bir daha karsilasilmamasi

icin duruma uygun olarak Diizeltici Onleyici Faaliyetler Prosediirii’ne gore hareket edilir.

Uygunsuzluk, Diizeltici Onleyici Faaliyet Formu doldurulur.

7.9.2.Calisan ile karsilasilan kazalarda Saglikli Calisma Yasami Plani’na gore hareket edilir. Isyeri

Kaza Bildirim Formu doldurulur.

iS EKIPMANLARININ KULLANIMINDA SAGLIK VE GUVENLIK SARTLARI

Genel yiikiimliiliikler

- lsveren, isyerinde kullanilacak is ekipmanimnin yapilacak ise uygun olmasive bu
ekipmanin ¢alisanlara saglik ve gilivenlik yoniinden zarar vermemesi i¢in gerekli tim
tedbirleri alir.

- Is ekipmanini secerken  isyerindeki 6zel ¢alisma sartlarini, saglik ve giivenlik
yoniinden tehlikeleri goz dniinde bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin ek bir
tehlike olusturmamasina dikkat eder.

- Is ekipmaninin, calisanlarin  saglik ve giivenligi yoniinden tamamen tehlikesiz
olmasini saglayamiyorsa, kabul edilebilir risk seviyesine indirecek uygun onlemleri

alir.
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- Isveren, is ekipmaninmn kullanim siiresince, yeterli bakimini yaptirarak  uygun
durumda olmast i¢in gerekli dnlemleri alir.
- lIsveren, isyerinde kullanilan is ekipmanmm, uygun giivenlik diizeyinde
olmasini saglar.

- Is ekipmaninin Kontrolii ile ilgili asagidaki hususlara uyulur.
a) Is ekipmanimin giivenliginin kurulma ve montaj sartlarina bagl oldugu durumlarda,
ekipmanin kurulmasindan sonra ve ilk defa kullanilmadan 6nce ve her yer degisikliginde
ekipmanin, periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan kontrolii yapilir, dogru
kuruldugu ve giivenli sekilde ¢alistigini gosteren belge diizenlenir.
b) isverence, arizaya sebep olabilecek etkilere maruz kalarak tehlike yaratabilecek
is ekipmaninin;
- Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce periyodik kontrollerinin yapilmasi,
-Calisma seklinde  degisiklikler, kazalar, dogal olaylar veya ekipmanin uzun siire
kullanilmamas1 gibi is ekipmanindaki giivenligin bozulmasina neden olabilecek durumlardan
sonra, arizanin zamaninda belirlenip giderilmesi ve saglik ve giivenlik kosullarinin
korunmasi icin  periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisilerce gerekli kontrollerin
yapilmasi,saglanir.
c)Kontrol sonuglart kayit altina alinir ve yetkililer her istediginde gosterilmek tlizere
uygun sekilde saklanir.
(2) is ekipmani isletme diginda kullanildiginda, yapilan son kontrol ile ilgili belge de ekipmanla
birlikte bulundurulur.
(3) Hangi tiir is ekipmanin kontrole tabi tutulacagi, bu kontrollerin hangi siklikla ve hangi sartlar
altinda yapilacagi ile kontrol sonucu diizenlenecek belgelerle ilgili usul ve esaslar ;

e Is ekipmanlariin bakim, onarim ve periyodik kontrolleri, ilgili ulusal ve
uluslararasi standartlarda belirlenen araliklarda ve kriterlerde, imalat¢1 verileri ile fen ve
teknigin gereklilikleri dikkate alinarak yapilir.

e Is ekipmanlarinin bakimlari (giinliik, haftalik, aylik, ii¢ aylik, alt1 aylik ve benzeri), ilgili
standartlarda belirlenen veya imalatginin belirledigi sekilde, imalatci tarafindan
yetkilendirilmis servislerce veya igyeri tarafindan gérevlendirilmis kisilerce yapilir.

e Isekipmanlarinin, her calismaya baslamadan dnce, operatorleri tarafindan kontrollere

tabi tutulmalar1 saglanir.
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Test, deney ve tahribatsiz muayeneler disinda is ekipmani giinliik muayeneden gegirilir.
Kullanim sirasinda ekipman, ¢atlak, gevsemis baglantilar, pargalardaki deformasyon,
asinma, korozyon ve benzeri belirtiler bakimindan gozle muayene edilir.

e Catlak, asiriasmma ve benzeri tespit edilen herhangi bir is ekipmani daha
ayrintili muayene i¢in kullanim  dis1 birakilir. Goézle muayene, operatér veya
is ekipmanin1 ve islevlerini bilen personel tarafindan yapilarak kayit altina alinir.

e Muayeneler; haftalik, aylik, ii¢ aylik ve benzeri periyotlarla is ekipmanmin ilgili oldugu
standartlarin veya imalatcisinin 6ngordiigli diizenli araliklarla tekrarlanir.

e Is ekipmaninda giinliik, haftalik, aylik, {ic aylik ve benzeri diizenli araliklarla yapilan
muayeneler ile tiim bakim ve onarimlar kayit altina alinir.

e Periyodik kontrol araligi ve kriterleri standartlar ile belirlenmemis is ekipmanlarinin
periyodik kontrolleri, varsa imalat¢inin 6ngoérdiigli aralik ve kriterlerde yapilir. Bu
hususlar, imalat¢i tarafindan  belirlenmemis ise  isekipmaninin periyodik  kontrolii,
bulundugu isyeri ortam kosullari, kullanim sikligiile kullanim siiresi gibi faktorler
g0zonlinde bulundurularak, yapilacak risk degerlendirmesi sonuglarina gore, belirlenecek
araliklarda yapilir. Belirlenen periyodik kontrol araliginin bir yili agmamas1 gerekir.

e Birden fazla is yapmak amaciyla imal edilen is ekipmanlar1 yaptiklar isler g6z dniinde
bulundurularak ayri ayri periyodik kontrole tabi tutulur.

e Periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisiler tarafindan yapilacak kontroller sonucunda
periyodik kontrol raporu diizenlenir. Diizenlenen belgeler,
1s ekipmaninin kullanildig: siirece saklanir.

e Is ekipmanmin periyodik kontrolii sonucunda diizenlenecek raporda asagidaki boliimler
bulunur:

-Genel bilgiler: Bu bdliimde isyerinin adi, adresi, iletisim bilgileri (telefon, faks, elektronik posta
adresi, internet sitesi ve benzeri), periyodik kontrol tarihi, normal sartlarda yapilmasi1 gereken bir
sonraki periyodik kontrol tarihi ve gerekli goriilen diger bilgilere yer verilir.

-Is ekipmanina ait teknik &zellikler: Raporun bu béliimiinde periyodik kontrole tabi tutulacak
is ekipmaninin adi, markasi, modeli, imal yili, ekipmanin seri numarasi, konumu, kullanim
amaci ile gerek goriilen teknik ozellikler ve diger bilgilere yer verilir.

-Periyodik kontrol metodu: lgili standart numarasi ve adi, periyodik kontrol esnasinda

kullanilanekipmanlarin 6zellikleri ve diger bilgiler belirtilir.
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-Tespit ve degerlendirme: Yapilan periyodik kontrolden elde edilen degerlerin,
is ekipmaninin teknik 6zelliklerini karsilayip karsilamadigi hususu ile ilgili standart ve teknik
literatiirde yer alan sinir degerlere uygun olup olmadig1 kiyaslanarak degerlendirilir. Periyodik
kontrolde uygulanan test ve diger islemlere iliskin bilgilere yer verilir.

-Test, deney ve muayene: Is ekipmaninin periyodik kontrolii esnasinda yapilan test deney ve
muayene (hidrostatik test, statik test, dinamik test, tahribatsiz muayene yontemleri ve benzeri)
sonuglar belirtilir.

- Ikaz ve éneriler: Yapilan periyodik kontrol sonucunda is saglig1 ve giivenligi ydniinden uygun
bulunmayan hususlarin belirlenmesi halinde, bunlarin nasil uygun hale getirilecegine
iliskin 6neriler ile bu hususlar  giderilmeden is ekipmaninin kullaniminin  giivenli
olmayacag belirtilir.

-Sonug ve kanaat: Raporun bu béliimiinde periyodik kontrole tabi tutulan is ekipmaninin varsa
tespit edilen ve giderilen noksanliklar agiklanarak, bir sonraki periyodik kontrole kadar gececek
stire igerisinde gorevini giivenli birsekilde yapip yapamayacagi acikea belirtilir.

-Onay: Bu béliimde periyodik kontrolleri yapmaya yetkili kisinin/kisilerin kimlik bilgileri,
meslegi, diploma tarihi ve numarasina iliskin bilgiler, Bakanlik kayit numarasi ile raporun
kac niisha olarak diizenlendigi belirtilerek, imza altina alinir. Yukaridaki bilgilerin veya yetkili
kisinin imzasinin bulunmadig1 raporlar gegersizdir.

e Isekipmanmn 6zelligi geregi birden fazla branstaki periyodik kontrolleri yapmaya
yetkili kisiler tarafindan periyodik kontroliin yapilmasi gerekmesi halinde, miistereken
veya her bir branstan yetkili kisi kendi konusu ile ilgili kismin raporunu diizenleyip
imzalar.

e Issaghg ve giivenligi yoniinden uygun bulunmayan hususlarin tespit edilmesi ve bu
hususlar giderilmeden is ekipmaninin kullanilmasinin uygun olmadiginin belirtilmesi
halinde; bu hususlar giderilinceye kadar is ekipmanikullanilmaz. S6z konusu
eksikliklerin giderilmesinden sonra yapilacak ikinci kontrol sonucunda; eksikliklerin
giderilmesi igin yapilan is ve islemler ile is ekipmaninin bir sonraki kontrol tarihine
kadar giivenle kullanilabilecegi ibaresinin de yer aldig1 ikinci bir belge diizenlenir.

Periyodik kontrole tabi is ekipmanlari
Basinch kap ve tesisatlar

- Basingl kaplarda temel prensip olarak hidrostatik test yapilmasi esastir. Bu testler,
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standartlarda aksi belirtilmedigi siirece isletme basincinin 1,5 katiile ve bir yili agsmayan
stirelerle yapilir. Ancak is ekipmaninin 6zelligi ve isletmeden kaynaklanan zorunlu sartlar
geregince hidrostatik test yapma imkani olmayan basingli kaplarda hidrostatik test yerine
standartlarda belirtilen tahribatsiz muayene yontemleri de uygulanabilir. Bu durumda,
diizenlenecek periyodik kontrol raporlarinda bu husus gerekgesi ile birlikte belirtilir.

- Basiglikap ve tesisatlarin  periyodik  kontrolleri, 22/1/2007 tarihli  ve 26411
sayilt Resmi Gazete’de yayimlanan Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi, 31/12/2012 tarihli ve
28514 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Tasinabilir Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi ve
30/12/2006 tarihli ve 26392 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan Basit BasinghiKaplar
Yonetmeliginde yer alan ve bu Yonetmelik hiikiimlerine aykiri olmayan hususlar sakli kalmak
kaydiyla ilgili standartlarda belirtilen kriterlere gére yapilir.

- Basingli kap ve tesisatlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine tekniker
veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin tahribatsiz
muayene yontemleri ile yapilmasidurumunda, bu kontroller sadece TS EN 473 standardina gore
egitim almis miithendisler ve ayni egitimi almis tekniker veya yiiksek teknikerler tarafindan
yapilabilir.

- Basingli kap ve tesisatin periyodik kontrol siireleri belirtilmistir.

KONTROL
PERIYODU PERIYODIK KONTROL
. (Azami Siire) KRITERLERI
EKIPMAN ADI .
(Ilgili  standardin  6n-
gordiigii  siireler sakl | (Ilgili standartlar asagida
kalmak kosulu ile) belirtilmigtir.)**

Standartlarda sire | TS EN 12952 serisi, TS EN 12953 ve
Buhar ve kizgin su

belirtilmemisse TS 497 serisi standartlarinda belirtilen
kazanlar ‘
1Yl kriterlere uygun olarak yapilir.
TS EN 303 serisi, TS 497, TS 430, TS
Standartlarda siire
Isitma (Kalorifer, sicak su EN  14394+A1 ve TS EN
) belirtilmemisse .
ve benzeri) kazanlar1 — 12828+Alstandardinda belirtilen
1
kriterlere uygun olarak yapilir.
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Basingli hava ve gaz

tanklar1 @

Standartlarda sure

belirtilmemisse 1 Yil

TS 1203 EN 286-1, TS EN 13445-5,
TS EN 764-7 standartlarinda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

TS 10576, TS 1911, TS 11490, TS EN

Standartlarda siire

belitil _ 13831, TS EN 764-7 standartlarinda

elirtilmemaisse
Kapalt genlesme tanklar: belirtilen  kriterlere  uygun olarak

1Yil

yapilir.

Standartlarda sire | TS 736, TS EN 12897+Al
Boiller ve akiimilasyon belirtilmemisse standartlarinda  belirtilen  kriterlere
tanklari

1 Yil uygun olarak yapilir.

Standartlarda sire | TS EN 285+Al ve TS EN 13060+A1
Otoklav belirtilmemisse standartlarinda  belirtilen  kriterlere

1 Yil uygun olarak yapilir.

Standartlarda stire

Sivilastirilmis gaz tanklar
(LPG, ve
(yertistii) (1)

benzeri)

belirtilmemisse 1 Yil
(yalnizca muayene)

(10  yilin  sonunda
yeniden degerlendirme

veya periyodik kontrol)

TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN
12817 TS EN 12819

standartlarinda

ve
belirtilen  kriterlere

uygun olarak yapilir.

Sivilastirilmis gaz tanklar
(LPG, ve benzeri) (yer
alt) (1)

slire
Yil

Standartlarda
belirtilmemisse 1
(yalnizca muayene)
(10  yilim  sonunda
yeniden degerlendirme
veya periyodik kontrol)

TS EN 13445-5, TS 1446, TS EN
12817, TS EN 12819 standartlarinda
belirtilen

kriterlere uygun olarak

yapilir.

Kullanimdaki LPG tiipleri

Standartlarda sure
belirtilmemisse

1Yl

TS EN 1440:2008+A1:2012, TS EN
14767,
TS EN 14795,

standartlarinda

TS EN 14914

belirtilen kriterlere uygunolarakyapilir.

Kriyojenik tanklar

TS EN ISO 21009-2 ve
TS EN 14197-3
standartlarinda

belirtilen surelerde

TS EN ISO 21009-2 ve TS EN 14197-
3 standartlarinda belirtilen kriterlere

uygun olarak yapilir.
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-—
Atmosferik, bombeli
yatay veya dikey

silindirik, prizmatik, ¢elik
veya termoplastik, acik
veya kapali tehlikeli sivi

depolama tanki

Standartlarda

belirtilmemigse 1 Y1l

slire

TS EN 12285-2, TS 8991, TS 712, TS
EN 12573-1, TS EN 12573-2, TS EN
12573-3

standartlarinda  belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

Atmosferik, dik,
silindirik, yer isti, ¢elik
kaynakl1 birlestirmeli,
acik ya da kapali tavanl
tehlikeli

tanklar1 ©

stvi  depolama

Standartlarda
belirtilmemisse 10 Y1l

siire

APl 620, API 650, APl 653 ve API

2610 standartlarinda belirtilen

kriterlere uygun olarak yapilir.

bunlarin sabit donanimi.

(W LPG tanklari, buhar kazanlari, kizgin su kazanlari, kriyojenik tanklar gibi standartlarinda
emniyet valf testleri bulunan ekipmanlar i¢in emniyet valfleri, standartlarda belirtilen azami
siireler igerisinde teste tabi tutulur.
@ Seyyar veya sabit kompresor hava tanklari ile basingl hava ihtiva eden her tiirlii kap ve

® Tehlikeli sivilar: asindirici veya saglhiga zararli stvilardir.

Kaldirma ve iletme ekipmanlar

Standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, kaldirma ve iletme ekipmanlari, beyan edilen yiikiin en

az 1,25 katini, etkili ve giivenli bir sekilde kaldiracak ve askida tutabilecek giicte olur ve

bunlarin bu yiike dayanikli ve yeterli yiik frenleri bulunur.

Kaldirma ve iletme ekipmanlarinin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri ve makine

tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir. S6z konusu periyodik kontrollerin

tahribatsiz muayene yontemleri ile yapilmasidurumunda, bu kontroller sadece TS EN 473

standardina gore egitim almis mithendisler ve ayniegitimi almis tekniker veya yiiksek

teknikerler tarafindan yapilabilir.

Bir kisitm kaldirma ve iletme ekipmaninin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri

belirtilmistir.
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KONTROL PERIYODU
(Azami Siire) PERIYODIK KONTROL
EKIPMAN ADI (llgili ~ standardin ~ 6n- | KRITERLERI
gordiigli  siireler  sakl
kalmak kosulu ile)
Endiistriyel araglar (forklift, TS EN ISO 3691 serisi,
transpalet, yiik ve personel tasiyici, | Standartlarda siire | FEM 4.004
degisken erisimli arag, siparis | belirtilmemisse standartlarinda  belirtilen
toplayici ve benzeri) 1 Yil kriterlere  uygun olarak
yapilir
Standartlarda stire
Asansorler belirtilmemigse
1 Yil
TS EN 115-1 ve TS EN
Yiiriiyen merdivenler ve ylirliyen 115-2 standartlarinda
yollar belirtilen sartlar
kapsaminda yapilir.
TS EN 12810-1, TS EN
12810-2 TS EN 12811-1
ve TS 13662
Standartlarda siire standartlarinda  belirtilen

Yapr iskeleleri®

belirtilmemisse 6 Ay

Kriterlere uygun olarak ve
EK-II’'nin 4 iincii
maddesinde belirtilen
hususlar dikkate alinarak

yapilir.

©) skeleler, tastyabilecekleri azami yiik goriinecek sekilde isaretlenir.
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Tesisatlar

- lgili standartlarda aksi belirtilmedigi siirece, tesisatlarin periyodik kontrolleri yilda bir yapilir.

- Elektrik tesisati, topraklama tesisati, paratoner tesisatiile akiimiilator ve transformator ve

benzeri elektrik ile ilgili tesisatin periyodik kontrolleri elektrik miihendisleri, elektrik tekniker

veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.

- Elektrik disinda kalan diger tesisatin periyodik kontrolleri makine miihendisleri, makine

tekniker veya yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.

-Bir kisim tesisatin periyodik kontrol kriterleri ve kontrol siireleri Tablo’da belirtilmistir.

EKiPMAN ADI

KONTROL PERIYODU
(Azami Siire)
(Ilgili on-

sakl

standardin
gordiigli  siireler

kalmak kosulu ile)

PERIYODIK KONTROL
KRITERLERI

Elektrik  Tesisatt,

Tesisat1

Topraklama

Standartlarda siire
belirtilmemisse

1 Y1l

21/8/2001
24500
Gazete’de
Elektrik
Topraklamalar
Yonetmeligi, 30/11/2000
tarthli ve 24246 sayih

tarinli ~ ve
sayillt  Resmi
yayimlanan

Tesislerinde

Gazete‘de
Elektrik

Kuvvetli Akim Tesisleri

Resmi

yayimlanan

Y 6netmeligi ve
4/11/1984
18565

Gazete’de
Elektrik  I¢  Tesisleri
Yonetmeligi ile TS EN
60079 serisi, TS HD

tarinli  ve
sayitli  Resmi

yayimlanan
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60364-4 serisi, TS HD
60364-5 Serisi, TS HD
60364-6 standartlarinda

belirtilen hususlara gore

yapilir.
Yildirnmdan korunma tesisati (kafes TS EN 62305 serisi
sistemi, hava sonlandirma c¢ubugu, | Standartlarda siire | standartlarinda Dbelirtilen
dogal hava sonlandirma bilesenleri, | belirtilmemisse 1 Y1l kriterlere uygun olarak
paratoner ve benzeri) yapilir.
Imalatginin  belirleyecegi
Akiimiilator, Transformator 1 Yil sartlar kapsaminda
yapilir.
TS ISO 8528 serisi
Standartlarda stire | standartlarinda  belirtilen
Jenerator o ] )
belirtilmemisse 1 Y1l Kriterlere uygun olarak
yapilir.
TS EN 13509, TS EN
12954, TS EN 13636, TS
' ' Standartlarda stire | EN ISO 13174
Katodik koruma tesisati o ‘ o
belirtilmemisse 6 Ay standartlarinda  belirtilen
kriterlere uygun olarak
yapilir.
Yangin sondiirme sistemleri,
otomatik yagmurlama sistemleri,
otomatik gazli sondiirme sistemleri, Projede
Standartlarda siire o )
mutfak  davlumbaz  sondiirme o ' belirtilen kriterlere uygun
) ) belirtilmemigse
sistemleri olup olmadiginin
1 Yi
(yangin su deposu, yangin pompa belirlenmesine  yonelik
dairesi ve yangin  pompalari olarak yapilir
performans testleri, sabit boru
tesisati, sprinkler sistemi, yangin
dolaplari, hidrant sistemi ve benzeri)
Dokiiman No Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No
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Binalarin Yangindan
Korunmasi Hakkinda
. T , Y onetmelige uygun
Portatif ~ yangin sondiiriiciiler | Standartlarda stire sekilde gerceklestirilir.
(yangin sondiirme cihazlari) belirtilmemisse 1 Y1l (TSE ISO/TS 11602-2
standartinda belirtilen
Kriterlere uygun olarak
yapilir.)
Kagcis yolu basin¢landirma Binalarin Yangindan
. . ] Standartlarda stire | Korunmasi Hakkinda
sistemleri  ve duman tahliye o . .. o
) ) belirtilmemisse 1 Y1l Yonptmehge 'U}{gun
sistemleri Sekilde Gergeklestirilir.
Projede belirtilen
.| kriterlere ve TSE
Standartlarda siire
Yangin algilama ve uyari sistemleri o . CEN/TS 5"{'14
belirtilmemigse 1 Y1l standartinda belirtilen
Kriterlere uygun olarak
yapilir.
Projede
belirtilen kriterlere uygun
Havalandirma ve Klima Tesisati 1 Y1l olup olmadiginin

belirlenmesine  yonelik

olarak yapilir.

Tezgahlar
- Makine ve tezgdhlarin periyodik kontrolleri, makine miihendisleri, makine tekniker veya
yiiksek teknikerleri tarafindan yapilir.
- Elektronik kumanda sistemi ile donatilmig makine ve tezgahlarin periyodik kontrolii; makine
veyamekatronik miithendisi ile elektrik miihendisleri ve/veya bunlarin teknikerleri tarafindan
birlikte yapilir.
Ozel risk tasiyan is ekipmam
e Calisanlarin saglik ve giivenligi yoniinden, 6zel risk tasiyan
is ekipmanlariin kullanilmasinda asagidaki 6nlemler alinir.
e Is ekipmani, sadece o ekipmani1 kullanmak iizere gorevlendirilen kisilerce kullanilir.
e Bu ekipmanlarin tamiri, tadili, kontrolii, bakimive hizmete alinmasibu isleri
yapmakla 6zel olarak gorevlendirilen kisilerce yapilir.
Is saghg ve ergonomi

e Asgari saglik ve glivenlik gereklerinin uygulanmasinda, ¢alisanlarin
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is ekipmani kullanim1 sirasindaki durus pozisyonlar1 ve ¢alisma sekilleri ile ergonomi
prensipleri isverence tam olarak dikkate alinir.
Cahisanlarin bilgilendirilmesi
e Isveren, iseckipmanlarive bunlarn  kullanomma  iliskin  olarak galisanlarin
bilgilendirilmesinde asagida belirtilen hususlara uymakla yiikiimliidiir.
Calisanlara, kullandiklar1 is ekipmanina ve bu is ekipmanin kullanimina iliskin yeterli
bilgi ve uygun olmast halinde yazili talimat verilir. Bu talimat, imalat¢i tarafindan
is ekipmaniyla birlikte verilen kullanim kilavuzu dikkate alinarak hazirlanir. Talimatlar
is ekipmaniyla beraber bulundurulur. Bu bilgiler ve yazili talimatlar en az asagidaki
bilgileri igerecek sekilde hazirlanir.
1) Is ekipmaninin kullanim kosullar1.
2) Is ekipmaninda dngériilen anormal durumlar.
3) Bulunmasi halinde is ekipmaninin 6nceki kullanim deneyiminden elde edilen sonuglar.
Calisanlar, kendileri kullanmasalar bile calisma alaninda veya isyerinde bulunan
is ekipmanlariin kendilerini etkileyebilecek tehlikelerinden ve is ekipmani iizerinde yapilacak
degisikliklerden kaynaklanabilecek tehlikelerden haberdar edilir.
Bu bilgiler ve yazili talimatlarin, basit ve kolay anlasilir bir sekilde olmas1 gerekir.
Calisanlarin egitimi
- Isverence 1§ ekipmanini kullanmakla gorevli calisanlara, bunlarin kullanimindan
kaynaklanabilecek riskler ve bunlardan kacinma yollarina iliskin egitim almalar1 saglanir. Ayrica
is ekipmaninin tamiri, tadili, kontrol ve bakimi konularinda ¢alisanlara isverenlerce yeterli 6zel
egitim verilir.
Calisanlarin goriislerinin alinmasi ve katilimlarinin saglanmasi
-Isveren, bu Yonetmelik ve eklerinde belirtilen konularda ¢alisanlarin veya temsilcilerinin
goriislerini alir ve katilimlarini saglar.
IS EKIPMANLARINDA BULUNACAK ASGARI GEREKLER
Genel hususlar
- Is ekipmaninda bulunan ve giivenligi etkileyen kumanda cihazlari acikca goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. Gerektiginde uygun sekilde isaretlenir.
- Kumanda cihazlar1 zorunlu haller disinda, tehlikeli bolgenin disina yerlestirilir ve bunlarin
kullanimi ek bir tehlike olusturmaz. Kumanda cihazlari, istem dis1 hareketlerde tehlikeye neden

olmamasi gerekir.
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- Operator, ana kumanda yerinden tehlike bolgesinde herhangi bir kimsenin bulunmadigindan
emin olmast gerekir. Bu miimkiin degilse makine ¢aligmaya baslamadan dnce otomatik olarak
devreye girecek sesli ve 1s1kl1 ikaz sistemi bulunur.

- Is ekipmaninin ¢alistirilmasi veya durdurulmasi sebebiyle dogabilecek tehlikelere maruz
kalan galisanlar yeterli zaman ve imkan saglayan tedbirlerle bu tehlikelerden korunur.

- Kumanda sistemleri giivenli ve planlanan kullanim sartlarinda meydana gelebilecek ariza,
bozulma veya herhangi bir zorlanma gz 6niine alinarak uygun nitelikte se¢ilir.

- Is ekipmanlarmin calistirilmasi, bu amag igin yapilmis kumandalarin ancak bilerek ve isteyerek
kullanilmasi ile saglanir.

Bu kural, ¢alisanlar i¢in tehlike olusturmadig siirece;

a) Herhangi bir sebeple is ekipmanin durmasindan sonra tekrar galistirilmasinda,

b) Hiz, basing gibi ¢alisma sartlarinda 6nemli degisiklikler yapilirken de uygulanir.

- Bu kural otomatik ¢alisan is ekipmaninin normal ¢alisma programinin devamu siiresindeki
tekrar harekete gecme veya calisma sartlarindaki degisiklikler i¢in uygulanmaz.

-Biitiin is ekipmanlarinda, ekipmani tiimiiyle ve giivenli bir sekilde durdurabilecek bir sistem
bulunur. Her bir¢alisma yerinde, tehlikenin durumuna gore, is ekipmaninin tamamini veya bir
kismin1 durdurabilecek ve bu ekipmanin gilivenli bir durumda kalmasini saglayacak kumanda
sistemi bulunur. Is ekipmanlarinin durdurma  sistemleri, calistirma sistemlerine gore dncelikli
olmasi gerekir. Is ekipmani veya tehlikeli kisimlari durduruldugunda, bunlari harekete gegiren
enerji de kesilecek 6zellige sahip olur.

-Is ekipmaninin tehlikesi ve normal durma siiresinin gerektirmesi halinde is ekipmaninda acil
durdurma sistemi bulunur.

- Parga firlamasi veya diismesi riski tastyan is ekipmanlari, bu riskleri ortadan kaldirmaya uygun
glivenlik tertibati ile donatilir.

- Gaz, buhar, sivi veya toz ¢ikarma tehlikesi olan is ekipmanlari, bunlar1 kaynaginda tutacak
veya ¢ekecek uygun sistemlerle donatilir.

- Calisanlarin  sagligi ve gilivenligi acisindan gerekiyorsa, is ekipmani ve pargalart uygun
yontemlerle sabitlenir.

- Calisanlarin ~ saglhik ve gilivenligi  agisindan 6nemli  bir  tehlike  olusturabilecek,
is ekipmaninin pargalarinin kirilmasi, kopmas1 veya dagilmasi riskine kars1 uygun

koruma onlemleri alinir.
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- I ekipmaninin hareketli parcalariyla mekanik temas riskinin kazaya yol agabilecegi hallerde;
is ekipmani, tehlikeli bolgeye ulagmayi dnleyecek veya bu bolgeye ulasilmadan 6nce hareketli
parcalarin durdurulmasini saglayacak uygun koruyucular veya koruma donanimai ile donatilir.

- Koruyucular ve koruma donanimi;

a) Saglam yapida olur,

b) ilave bir tehlikeye sebep olmayacak &zellikte olur,

c) Kolayca yerinden ¢ikarilmayacak veya etkisiz hale getirilemeyecek sekilde olur,

¢) Tehlike bolgesinden yeterli uzaklikta bulunur,

d) Ekipmanin goriilmesi gereken operasyon noktalarina engel olmayacak 6zellikte olur,

e) Sadece islem yapilan alana erisimi kisitlar ve bunlarin ¢ikarilmasina gerek kalmadan parga
takilmasi, sokiilmesi ve bakimi i¢in gerekli islemlerin yapilmasi miimkiin olur.

- Is ekipmaninin ¢alisilan veya bakimi yapilan bdlge ve operasyon noktalari, yapilacak isleme
uygun sekilde aydinlatilir.

- Is ekipmaninin yiiksek veya ¢ok diisiik sicakliktaki parcalarma ¢alisanlarm yaklasmasini veya
temasini engelleyecek tedbirler alinir.

- Is ekipmanina ait ikaz donanimlar1 kolay algilanir ve anlasilir olur.

- Is ekipmani sadece tasarim ve imalat amacina uygun islerde ve sartlarda kullanilir.

- Is ekipmaninin bakim isleri, ancak is ekipmani kapali iken yapilabilir. Bunun miimkiin
olmadig1 hallerde, bakim isleri yiiriitiiliirken gerekli onlemler alinir veya bu islerin tehlike
bolgesi disinda yapilmasi saglanir.

- Bakimla ilgili iglemler giinii gilinline kay1t altina alinir.

- Is ekipmanlarmin enerji  kaynaklarini kesecek arag ve gerecler kolayca goriilebilir ve
taninabilir 6zellikte olur. Ekipmanin enerji kaynaklarina yeniden baglanmasi ¢alisanlar icin
tehlikeye sebep olmayacak 6zellikte olur.

-Is ekipmanlarinda, ¢alisanlarmn giivenliginin saglanmasinda esas olan ikaz ve isaretler bulunur.

- Calisanlarin liretim, bakim ve ayar islemleri yapacaklar: yerlere giivenli bir sekilde
ulagabilmeleri ve orada giivenli bir sekilde calisabilmeleri i¢in uygun sartlar saglanir.

- Biitiin i ekipmanlari, ekipmanin asir1 1sinmasi veya yanmasina veya ekipmandan gaz, toz, sivi,
buhar veya iretilen, kullanilan veya depolanan diger maddelerin yayilmasi riskine
kars1 ¢alisanlarin korunmasina uygun olur.

- Biitiin is ekipmanlari, ekipmanda tiretilen, kullanilan veya depolanan maddelerin veya

ekipmanin patlama riskini dnleyecek 6zellikte olur.
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- Biitiin is ekipmanlari, ¢alisanlarin dogrudan veya dolayli olarak elektrikle temas riskinden
korunmasina uygun olur.

Ozel tipteki is ekipmaninda bulunacak asgari ek gerekler

- Kendinden hareketli veya bir baska arag¢ vasitasiyla hareket edebilen is ekipmanlari i¢in asgari
gerekler;

1.Uzerinde ¢alisan bulunan is ekipmani, ekipmanm bir yerden bir yere gotiiriilmesi sirasinda
tekerleklere veya paletlere takilma veya temas etme riski de dahil ¢alisanlar igin olusabilecek
biitiin riskleri azaltabilecek uygun sistemlerle donatilir.

2. Is ekipmaniin gekicisi ile ¢ekilen ekipman veya aksesuarlar1 ya da yedekte ¢ekilen herhangi
bir nesnenin, birbirine garpma veya sikisma riskinin  bulundugu durumlarda, bu
ekipmanlar ¢arpma ve sikismay1 6nleyecek koruyucularla donatilir.

3.Carpma veya sikisma riski Onlenemiyorsa, ¢alisanlarin  olumsuz etkilenmemesi igin
gerekli onlemler alinir.

4. Is ekipmanimin hareketli kisimlari arasinda enerji  aktarimim saglayan kisimlarin  yere
temasi nedeniyle hasar gérmesi veya kirlenmesine kars1 6nlem alinir.

5. Uzerinde ¢alisan bulunan hareketli is ekipmani, normal galisma kosullarinda devrilme riskine
karst;

a) Cihaz bir geyrekten (90 derecelik a¢1) fazla donmeyecek sekilde yapilmis olur veya

b) Bir geyrekten fazla doniiyorsa, lizerinde bulunan galisanin etrafinda yeterli agiklik bulunur
veya

¢) Ayni etkiyi saglayacak baska koruyucu yap1 veya sistem bulunur.

-Bu koruyucu yap1 veya sistem is ekipmaninin kendi pargasi olabilir.

-Calisma sirasinda is ekipmani sabitleniyorsa veya is ekipmaninin, devrilmesi miimkiin
olmayacak sekilde tasarimi yapilmigsa koruyucu yapi veya sistemler gerekmez.

- Is ekipmaninda; devrilmesi halinde, iizerinde bulunan ¢alisanin ekipman ile yer arasinda
sikigsarak ezilmesini dnleyici koruyucu yap1 veya sistem bulunur.

Uzerinde bir veya daha fazla ¢alisanin bulundugu forkliftlerin devrilmesinden kaynaklanan
risklerin azaltilmasi igin;

a) Siiriicii i¢in kabin bulunur veya

b) Forklift devrilmeyecek yapida olur veya

c) Forkliftin devrilmesi halinde, yer ile forkliftin belirli kisimlar1 arasinda taginan g¢alisanlar igin,

yeterli agiklik kalmasini saglayacak yapida veya

Dokiiman No Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No

TY.PR.0O1 21.03.2016 01 05.10.2022 17745




TEKNIK SERVIS iSLEYiS PROSEDURU

Ozl EKOL HASTANESI
w

¢) Forklift, devrilmesi halinde siiriictiniin forkliftin pargalari tarafindan ezilmesini 6nleyecek
yapida olur.

- Kendinden hareketli is ekipmani hareket halinde iken kisiler i¢in risk olusturuyorsa
asagidaki sartlarisaglar:

a) Yetkisiz kisilerce galistirilmasini1 dnleyecek donanim bulunur.

b) Aynianda hareket eden birden fazla elemani bulunan is ekipmaninda bu
elemanlarin ¢arpismasinin etkilerini en aza indirecek 6nlemler alinir.

¢) Is ekipmaninda frenleme ve durdurma donanimi bulunur. Giivenlik sartlar1 gerektiriyorsa,
ayrica bu donanimin bozulmasi halinde otomatik olarak devreye giren veya kolayca
ulasilabilecek sekilde yapilmis acil frenleme ve durdurma sistemi bulunur.

¢)  Siriiciiniin ~ goriis alanmnm  kisitlandigi durumlarda,  giivenligin ~ saglanmasi igin
goriis alanini iyilestirecek uygun yardimer araclar kullanilir.

d) Gece veya karanlik yerlerde kullanilmak iizere tasarimlanmis is ekipmaninda, yapilan isi
yiirlitmeye uygun vegalisanlarin giivenligini saglayacak aydinlatma sistemi bulunur.

e) Calisanlar etkileyebilecek yangin ¢gikma tehlikesi olan is ekipmaninin kendisinin  veya
yedekte tasidigiekipmanin  kullanildigi yerin  hemen  yakininda yangin  sondiirme
cihazlar1 bulunmuyorsa, bu ekipmanlarda yeterli yangin sondiirme cihazlar1 bulunur.

f) Uzaktan kumandali is ekipmaninin, kontrol sinirlarinin disina ¢ikmasi halinde otomatik olarak
hemen duracak sekilde olmasi gerekir.

g) Uzaktan kumandali is ekipmani, normal sartlarda carpma ve ezilme tehlikelerine
kars1 korunakli olur, bunun saglanamadig hallerde diger uygun araglarla carpma riski kontrol
altina alinir.

-Yiiklerin kaldirilmasinda kullanilan is ekipmanlari i¢in asgari gerekler;

e Yiik kaldirma ekipmani kalici olarak kuruldugunda, 6zellikle kaldirilan yiik ve montaj
veya baglanti noktalarindaki gerilmeler dikkate alinarak ekipmanin mukavemet ve
kararlilig1 saglanir.

e Yiiklerin kaldirilmasi i¢in kullanilan makinelerde, kaldirilabilecek maksimum yiik agikca
goriinecek sekilde isaretlenir, makinenin degisik sekillerde kullaniminda da maksimum
yiikii gosteren levhalar veya isaretler bulunur.

e Kaldirma i¢in kullanilan aksesuarlar da gilivenli kullanim i¢in gereken 6zelliklerini

gosterecek sekilde isaretlenir.
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e Insan kaldrmak ve tasimak igin tasarlanmamus is ekipmanlari, amaci disinda
kullanimin1 6nlemek i¢in uygun bir sekilde ve agikga isaretlenir.

Sabit olarak kurulacak is ekipmani, yiikiin;
a) Calisanlara ¢arpmasi,
b) Tehlikeli bir sekilde siiriiklenmesi veya diismesi,
¢) Istem dis1 kurtulmast,
riskini azaltacak sekilde tesis edilir.
3.2.4. Calisanlan kaldirma veya tasimada kullanilan is ekipmanlarinda;
a) Tasima kabininin diisme riski uygun araclarla 6nlenir,
b) Kullanicinin kendisinin kabinden diisme riski 6nlenir,
¢) Ozellikle cisimlerle istenmeyen temas sonucu, kullanicinin ¢arpma, sikisma veya ezilme
riski onlenir,
¢) Herhangi bir olay neticesinde kabin icinde mahsur kalan ¢alisanlarin tehlikeye maruz
kalmamas1 ve kurtarilmas1 saglanir.
Sayet, calisma yerinin 6zelligi ve yilikseklik farkliliklarindan dolayr tagima kabininin diisme
riski, alinan gilivenlik Onlemlerine ragmen Onlenemiyorsa, emniyet katsayisi daha yiiksek
glivenlik halat1 ile techiz edilip, her ¢aligma giinii kontrol edilir.
IS EKIPMANININ KULLANIMI ILE iLGILI HUSUSLAR
Is ekipmanlari, bunlari kullananlara ve diger calisanlara en az risk olusturacak sekilde
yerlestirilir, kurulur ve kullanilir. Bu amagla, is ekipmaninin hareketli kisimlari ile gevresinde
bulunan sabit veya hareketli kisimlar arasinda yeterli mesafe bulundurulur. Ayrica
is ekipmaninda kullanilan ya da iiretilen enerjinin veya maddelerin giivenli bir sekilde temini ve
uzaklastirilmasi saglanir.
Is ekipmaninin kurulmasi veya  sokiilmesi, 6zellikle imalatci tarafindan  verilen  kullanma
talimatidogrultusunda giivenli kosullar altinda yapilir.
Kullanimi sirasinda  yildirim  diismesi  ihtimali  bulunan is ekipmani yildirimin  etkilerine
kars1 uygun araglarla korunur.
Kendinden hareketli veya bir baska aracg vasitasiyla hareket edebilen
is ekipmanlarinin kullanimu ile ilgili hiikiimler
Kendinden hareketli is ekipmanlari, bu ekipmanlarin giivenli kullanimu ile ilgili uygun egitim
almis ¢alisanlar tarafindan kullanilir.

Is ekipmani bir calisma alani i¢inde hareket ediyorsa, uygun trafik kurallari ile hiz
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sinirlart konulur ve uygulanir.

Kendinden hareketli  is ekipmaninin ¢alisma  alaninda, gorevli  olmayan calisanlarin
bulunmasini 6nleyecek gerekli diizenleme yapilir.

Isin geregi olarak bu alanda ¢alisan bulunmasi zorunlu ise, bu calisanlarim is ekipmani nedeniyle
zarar gormesini onleyecek uygun tedbirler alinir.

Mekanik olarak hareket ettirilen seyyar isekipmanlarinda, ancak giivenligin tam olarak
saglanmasi halindegalisan tasinmasina 1zin verilebilir. Tasima sirasinda
is yapilmasi gerekiyorsa ekipmanin hizi gerektigi gibi ayarlanir.

Calisma yerlerinde, ¢alisanlar igin giivenlik ve saglik riski yaratmayacak yeterli hava
saglanmasi sartiyla igten yanmali motorlu seyyar is ekipmani kullanilabilir.

Yiik kaldirmada kullanilan is ekipmani ile ilgili hiikiimler

Genel hususlar

Yik kaldirmak icin tasarlanmig seyyar veya sokdiliip-takilabilir
is ekipmanlarinin zemin 6zellikleri de dikkate alinarak ongoriilen biitin kullanim sartlarinda
saglam ve kararli bir sekilde kullanilmasi saglanir.

Insanlarin kaldirilmasinda sadece bu amag icin saglanan is ekipmani ve aksesuarlar1 kullanilir.
Olaganiistii veya  acil ~ olan  istisnai ~ durumlarda  insanlari kaldirmak  amaciyla
yapilmamis is ekipmani, gerekli onlemleri almak ve goézetim altinda olmak sartiyla insanlarin
kaldirilmasinda kullanilabilir.

Calisanlar yiik kaldirmak i¢in tasarlanmis is ekipmani {izerindeyken, ekipmanin kumandasi i¢in
her zaman gorevli bir kisi bulunur. Kaldirma ekipmanindaki kisilerin giivenilir haberlesme
imkanlartyla herhangi bir tehlike halinde tahliye i¢in giivenilir araglari bulunur.

Teknik zorunluluk olmadik¢a kaldirilan yiikiin altinda insan bulunmamasi i¢in gerekli tedbir
almir.Calisanlarin  bulunabilecegi korunmasiz ¢alisma yerlerinin lizerinden yiik gecirilmez.
Bunun miimkiin olmadig: hallerde uygun ¢alisma yontemleri belirlenir ve uygulanir.

Kaldirma aksesuarlari, sapanin sekli ve yapisi dikkate alinarak, kaldirillacak yiike, kavrama
noktalarina, baglanti elemanlarina ve atmosfer sartlarina uygun secilir. Kaldirmada kullanilan
baglanti1 elemanlar1 kullanimdan sonra sokiilmiiyorsa, bunlarin 6zellikleri hakkinda kullanicilarin
bilgi sahibi olmasi i¢in belirgin bir sekilde isaretlenir.

Kaldirma aksesuarlar1 bozulmayacak veya hasar gérmeyecek sekilde muhafaza edilir.
Kilavuzsuz (askida iken serbest olan) yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmani

Calisma alanlar1 kesisen iki veya daha fazla kaldirma araci ile kilavuzsuz yiiklerin
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kaldirilldigi bir alanda, yiiklerin ve kaldirma araglarinin elemanlarinin ¢arpismamasi i¢in
gerekli onlemler alinir.

Kilavuzsuz yiiklerin seyyar is ekipmani ile kaldirilmasinda ekipmanin egilmemesi, devrilmemesi
ve eger gerekiyorsa kaymamasi veya yerinden oynamamasii¢in gerekli tedbirler almnir.
Bu 6nlemlerin tam olarak uygulanmasinisaglayacak kontroller yapilir.

Kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan is ekipmaninin operatorii dogrudan veya gerekli
bilgileri saglayan yardimci cihazlar vasitasiyla yiik yolunun tamamini géremiyorsa, operatore
yol gosterecek bu konuda egitimli ve deneyimli bir kisi gorevlendirilir. Calisanlari, yiiklerin
birbiriyle carpismasindan kaynaklanan tehlikelerden korumak icin
gerekli organizasyonel 6nlemler alinir.

Yikin  elle  baglanmasi veya ¢oziilmesinin ~ giivenle  yapilabilmesi  i¢in 6zellikle
is ekipmaninin kontrolii dogrudan ya da dolayh olarak ¢alisanda bulunacak sekilde gerekli
diizenleme yapilir.

Biitiin ylik kaldirma isleri calisanlarin giivenligini korumak i¢in uygun sekilde planlanir ve
gdzetim altinda yiiriitiiliir. Ozellikle bir yiik, kilavuzsuz yiikleri kaldirmakta kullanilan iki veya
daha fazla is ekipmaniyla ayn1 anda kaldirilacaksa operatorler arasinda esgiidiimii saglayacak
diizenleme yapilir ve uygulanir.

Kilavuzsuz  yiiklerin  kaldirilmasinda  kullanilan  is ekipmani,  kendisini  besleyen
giic kaynagi tamamen veya kismen kesildiginde yiikii askida tutamiyorsa, ortaya cikabilecek
risklerden caliganlar1 korumak icin uygun onlemler alinir. Tehlikeli bolgeye
girig engellenmedik¢e veya yikiin giivenli bir sekilde askida kalmasi saglanmadik¢a askidaki
yiik gdzetimsiz birakilmaz.

Hava sartlarinin, giivenli kullanim1 engelleyecek ve calisanlar1 tehlikeye maruz
birakacak sekilde bozulmasi halinde, kilavuzsuz yiiklerin kaldirilmasi i¢in
tasarlanmig is ekipmanlarinin agik havada kullanilmasi durdurulur.Calisanlar: riske atmamak
i¢in Ozellikle is ekipmaninin devrilmesini dnleyecek tedbirler alinir.

Yiiksekte yapilan gecici islerde, is ekipmaninin kullanima ile ilgili hiikiimler;

Yiiksekte yapilan gecici isler uygun bir platformda, gilivenlik i¢inde ve uygun ergonomik
kosullarda yapilamiyorsa, gilivenli calisma kosullarini saglayacak ve devam ettirecek en uygun
is ekipmani segilir. Toplu koruma onlemlerine kisisel koruma onlemlerine gore dncelik
verilir. Is ekipmaninin boyutlari, yapilacak isin dogasina ve éngériilen yiike uygun, gegislerin

tehlikesiz sekilde yapilmasini saglayacak sekilde olmas1 gerekir.
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Yiiksekteki gecici calisma yerlerine ulagsmak i¢in en uygun yol ve araglar, gecislerin siklig1, soz
konusu yerin yiiksekligi ve kullanim siliresi gdz Oniine alinarak belirlenir. Secgilen bu araglar,
yakin bir tehlike durumunda calisanlarin tahliyesini de miimkiin kilacak sekilde olur. Ulagimda
kullanilan yol, ara¢ ve platformlar ile katlar veya ara gegitler arasindaki gecislerde diisme riski
ortadan kaldirilir.

El merdivenleri ancak diisiik risk nedeniyle daha giivenli bir
is ekipman1 kullanim1 gerekmiyorsa, kisa siire kullanilacaksa veya igverence degistirilmesi
miimkiin olmayan igyeri kosullarinda ytiksekte yapilan ¢alismalarda kullanilabilir.

Halat kullanilarak yapilan ¢alismalar ancak risk degerlendirmesi sonucuna gore isin giivenle
yapilabilecegi ve daha giivenli i ekipmani kullanilmasinin gerekmedigi durumlarda yapilabilir.
Risk degerlendirmesi g6z oniinde bulundurularak ve 6zellikle igin siliresine ve ergonomik
zorlamalara bagl olarak, uygun aksesuarli oturma yerleri saglanir.

Segilen is ekipmaninin tiiriine bagli olarak is ekipmaninin yapisinda bulunan riskleri minimuma
indirmek i¢in uygun Onlemler belirlenir. Eger gerekiyorsa yiiksekten diismeyi 6nleyecek
ve ¢alisanlarin  yaralanmasmma da meydan vermeyecek sekilde uygun yapida ve yeterli
saglamlikta koruyucular yapilir. Diigmeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucular ancak
seyyar veya sabit merdiven baslarinda kesintiye ugrayabilir.

Diismeleri 6nleyen toplu korumaya yonelik koruyucularin, 6zel bir isin yapilmasi i¢in gegici
olarak kaldirilmasi gerektigi durumlarda, ayni korumay: saglayacak diger giivenlik dnlemleri
almir. Bu 6nlemler alinincaya kadar calisma yapilmaz. Bu 6zel is gecici veya kesin olarak
tamamlandiktan sonra koruyucular tekrar yerine konulur.

Yiiksekte yapilan gecici isler, ¢alisanlarin saglik ve giivenliklerini tehlikeye atmayacak uygun
hava kosullarinda siirdiirtliir.

El merdivenlerinin kullanimu ile ilgili 6zel hiikiimler

El merdivenleri, kullanimi sirasinda saglam bir sekilde yerlestirilir. Portatif el merdivenleri,
basamaklar1  yatay konumda olacak sekilde diizgiin, saglam, dlgiisii uygun,  sabit
pabuclar tizerinde durmalidir. Asili duran el merdivenleri gilivenli bir sekilde tutturulur, ip
merdivenler harig, yerlerinden ¢ikarilmasi ve sallanmasi onlenir.

Portatif el merdivenlerinin kullanimi sirasinda iist veya alt uglar1 sabitlenerek veya kaymaz bir
malzeme  kullanilarak  veya  ayni korumayi saglayan  diger tedbirlerle, ayaklarinin
kaymasi onlenir. Platformlara ¢ikmakta kullanilan el merdivenleri, platformda tutunacak yer

bulunmadig1 durumlarda, glivenli ¢ikisi saglamak i¢in platform seviyesini yeteri kadar asacak

Dokiiman No Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No

TY.PR.0O1 21.03.2016 01 05.10.2022 22145




Ozl EKOL HASTANESI
w

TEKNIK SERVIS iSLEYiS PROSEDURU

uzunlukta tesis edilir. Uzatilip kilitlenebilir ve eklenebilir el merdivenleri, par¢alarinin

birbirinden ayri hareket etmeleri Onlenecek sekilde kullanilir. Mobil el
merdivenleri, {izerine ¢ikilmadan 6nce hareketleri durdurulur ve sabitlenir.

El merdivenlerinde her zaman galisanlarin elleriyle tutunabilecekleri uygun yer ve saglam destek
bulunur.Ozellikle, bir el merdiveni iizerinde elle yiik tasiniyorsa bu durum elle tutacak yer
bulunmasi zorunlulugunu ortadan kaldirmaz.

Halat kullanarak yapilan ¢alismalarla ilgili 6zel hiikiimler

Halat kullanilarak yapilan ¢aligmalarda asagidaki sartlara uyulur.

a) Sistemde biri, inip ¢ikmada veya destek olarak kullanilan ¢alisma halati, digeri ise giivenlik
halati olacak sekilde ayr1 kancali en az iki halat bulunur.

b) Calisanlara, ¢calisma halatina bagli parasiit¢li tipi emniyet kemeri verilir ve kullandirilir.
Emniyet kemerinin ayrica giivenlik halati ile baglantis1 saglanir.

c) Calisma halati, giivenli inis ve ¢ikis araglari ile teghiz edilir ve kullanicinin hareket
kontroliinii kaybetmesi halinde, diismesini dnlemek i¢in kendiliginden kilitlenebilen sisteme
sahip olmasi gerekir. Giivenlik halatinda da, ¢alisan ile birlikte hareket eden diismeyi onleyici
bir sistem bulunur.

¢) Calisan tarafindan kullanilan alet, edevat ve diger aksesuarlar parasiitcii tipi emniyet kemerine
veya oturma yerine veya baska uygun bir yere baglanarak giivenli hale getirilir.

d) Acil bir durumda ¢alisanin derhal kurtarilabilmesi i¢in is uygun sekilde planlanir ve gézetim
saglanir.

e) Calisanlara yapacaklari ise uygun ve 6zellikle kurtarma konusunda yeterli egitim verilir.

Risk degerlendirmesi goz oniinde bulundurularak ikinci bir halat kullanilmasinin isin
yapilmasinit daha tehlikeli hale getirdigi istisnai durumlarda, giivenligi saglayacak

yeterli 6nlemler alinmak sartiyla tek bir halatla caligma yapilabilir.
MEKANIK CIHAZLARIN BAKIM ONARIM TAMIRAT TAKIiP iISLEMLERI

Cihazlarin herhangi bir arizas1 oldugu Elektronik Sistem iizerinden Ariza Bildirim Formu ile teknik

servis boliimiine bagvurulur. Teknik servis bu formlar: inceleyerek ilgili cihazi kontrol eder. Eger

cihazda bir ariza varsa, anlagsmali firma aranarak cihaz hakkinda bilgi verilir. Eger cihazin arizasi

teknik servis sorumlusu/gorevlisi tarafindan tespit edilebiliyorsa ve ufak bir ariza ise anlagsmali

firmanin da onayr alinarak cihazdaki gerekli ariza-onarim-bakim islemi yapilir. Cihazin arizasi

onemsiz bir ariza ve firma ici yapilabiliyorsa, Teknik servis sorumlusu Malzeme Istek Formu ile
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gerekli olan malzemeyi Satinalma prosediiriine uygun olarak talep eder. Ilgili malzeme temin
edildikten sonra cihazin arizasi giderilir ve yapilan islem Cihaz Sicil Kartina iglenir.
Yapilan her tiirlii islem Cihaz Sicil Kartina iglenir. Ayrica firma tarafindan verilen bakim formunun

bir kopyasi da Cihaz Sicil Dosyasinda saklanir.

Altyap1-Onarim —Tamirat Islemleri

Ayrica teknik servis sorumlusu/gorevlisi bina i¢inde dolasarak kendilerini tespit ettikleri ve/veya
boliimlerden gelen ariza bildirim formu ile gelen arizalari tamir eder. Bunun yam sira elektrik, su
vb. sarfiyatlar1 tespit eder ve raporlar. Hastane ile ilgili olarak yapilacak her tiirli insaat ,onarim,
bakim ve tamirat islemlerinden teknik servis sorumlu olup, bazen dogrudan kendisi bazen de

disaridan hizmet satinalma yoluyla bu iglemleri ytiriitiiliir.

Bakim-Kontrol Islemleri

Tali elektrik panolarinin bakimlari aylik olarak yapilir ve Tali Elektrik Panolar1t Aylik Bakim Formu
ile kayit altina alinir.Elektrik panolarinin 6nlerinde yalitkan paspas bulunmakta olup yalitkan
paspaslar teknik servis personelleri tarafindan diizenli olarak kontrol edilmektedir.

Ana elektrik dagitim panolarinin bakimlar1 aylik olarak yapilir ve Ana Elektrik Dagitim Panolari
Aylik Bakim Formu ile kayit altina alinir.

Elektrik tesisati, paratoner ve topraklama ol¢iimleri yilda bir yetkili firma tarafindan yapilir.

Klima santralinin yillik bakimlar1 anlagmali servis tarafindan, aylik bakimlari ise teknik servis
tarafindan yapilarak Klima Santrali Aylik Bakim Formu ile kayit altina alinir. (kaset ve filtre
degisimleri teknik servis personelleri tarafindan yapilip kayit altina alinmaktadir)

UPS lerin gerilim kontrolleri giinliik olarak teknik servis tarafindan yapilir ve UPS gerilim kontrol
formu ile kayit altina alinir. Bakimlari akredite olmug firma tarafindan dort aylik periyodlar halinde
yapilir servis formu ile kayit altina alinir.Hastane geneli ups prizlerinin isimlendirilmesi teknik
servis personelleri tarafindan yapilmstir.

Asansorler Asansor Yillik Bakim Planina uygun olarak aylik bakimlart anlagsmali firma tarafindan
yapilir. Bunun disinda Makine Miihendisleri Odas1 ve/veya akredite olmus firma tarafindan yilda
bir defa kontrol edilir ayrintili raporu verilir.

Su deposu Hastane Su Deposu Temizlik Talimatina uygun olarak 6 ayda 1 temizlenir ve ilaglanir.
Su deposu ile ilgili yapilan temizlik-bakim islemleri Su Deposu 6 Aylik Bakim Ve Kontrol Formu

ile kay1t altina alinir. Ayrica Deminarilize Su Tankinin 6 ayda bir temizligi yapilip teknik servis
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personelleri tarafindan Deminarilize Su Tanki Temizlik Takip Formu ile kayit altina
alinir.Deiyonize suyun iletkenlik ve sicaklik takibi gilinliikk olarak teknik servis personelleri
tarafindan yapilmakta olup Deiyonize Su iletkenlik ve Sicaklik Takip Formu ile kayit altia
alinmaktadir.Su deposu diizenli olarak klorlanir, Su Deposu (Artezyen) Bakiye Klor Takip
Cizelgesi ile kayit altina almir. Su Sertlik Olgiimii giinliik olarak yapilarak Su Sertlik Olgiimii
Giinlik Takip Formuna kaydedilir. Su deposundan alt1 aylik periyodlarda su numunesi alinir ve
analiz i¢cin Hifzisithha Enstitiilerine gonderilir. Gelen sonu¢ degerlendirilir, gerekli durumlarda
deponun ilaglanmasi ve klorlanmasi yapilir.igme suyu aritma, su yumusatma ve steril su artima
sistemlerinin aylik olarak servis kontrolleri yapilarak servis formu ile kayit altina alinir.Sicak su
deposunun teknik servis personelleri tarafindan 3 aylik bakim ve kontrolleri yapilmakta olup
yapilan bakim ve kontroller Sicak Su Deposu 3 Aylik Bakim ve Kontrol Formu ile kayit altina
alinmaktadir. igme suyu aritma, su yumusatma ve steril su artima sistemlerinin aylik olarak servis
kontrolleri yapilarak servis formu ile kayit altina alinir.
Oksijen iiretim ve depolama tesisi yilda bir yetkili servis tarafindan bakim onarim ve kontrolleri
yapilir. Tibbi gazlarin giinliik kontrolleri teknik servis personelleri tarafindan yapilip Tibbi Gaz
Giinlik Kontrol Formuna kayit edilir.Medikal gaz ve yatak basi oksijen sistemi giinliik olarak
takipleri yapilmakta olup Medikal Gaz ve Yatak Bas1 Oksijen Sistemi Giinliik Takip Formuna kayit
edilir.Seyyar medikal gazlar arabalarinda kullanilmakta ve tasinmaktadir.Depo alanindaki seyyar
medikal gazlar i¢in teknik servis personelleri tarafindan diigme devrilme riskine karsi sabitleme
yapilmustir.
Igme suyu hidroforlar1 aylik olarak teknik servis tarafindan asagidaki kriterler kapsaminda kontrol
edilerek igme suyu hidroforlart aylik bakim ve kontrol formu’na kayit edilir.
Yangin suyu hidroforlar1 aylik olarak teknik servis tarafindan asagidaki kriterler kapsaminda
kontrol edilerek yangin suyu hidroforlar1 aylik bakim ve kontrol formu’na kay1t edilir.

- Hidrofor odasinin ve hidroforlarin fiziki temizligi yapilir.

- Hidroforlarin ¢alismasi gézlemlenerek ses ve titresim kontrolii yapilir.

- Pompa baglantilarinda ve salmasurasinda su kagag1 var m1 kontrol edilir.

- Cikis Kolektor basinct yeterlimi basing sarteli ¢alistyor mu, ayarlanan basing degerinde

pompay1 durduruyor mu kontrol edilir.
- Pompalar ayarlanan zaman araliginda yedekli ¢alistyor mu takip edilir.
- Kaplin ve bilye yataklarinin bosluk kontrolii yapilir

- Yaglama gerektiren mekanik aksamlar yaglanir.
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- Kumanda panosunda ariza uyaris1 varmi kontrol edilir.

- Elektrik tesisat1 voltaj ve akim degerleri ve devre elemanlari (sigorta, kontaktor , réle, motor
vs.) kontrolii yapilir.

- Emis kolektorii filtresi temizlenir.

- Su deposu seviyesi ve samandiralarin ¢alismasi kontrol edilir.

- Belediyeden gelen sebeke suyunun basinci kontrol edilir.

Hidrofor, kompresdr, basingli kaplar ve transpaletin yillik kontrolleri makine miihendisleri odas1 ve
/veya akredite olmus firma tarafindan yapilir ve ayrintili rapor verilir.

Kompresor cihazinin aylik bakim ve kontrolleri teknik servis personelleri tarafindan yapilip yapilan
bakim ve kontroller Kopmresor Cihazi Aylik Bakim ve Kontrol Formuna kayit edilir. Yetkili firma
tarafindan 3 ayda bir bakim ve kontrolleri yapilip yetkili firmadan bakim formu alinir.
Jeneratorlerin gilinlik bakim ve kontrolleri teknik servis personelleri tarafindan yapilip yapilan
bakimlar Jenerator Giinliik Bakim Cizelgesine kayit edilir. Yetkili firma tarafindan 3 ayda bir bakim
ve kontrolleri yapilip yetkili firmadan bakim formu alinir.

Hastane binasinda kullanilan kombilerin yillik bakimi yetkili servis tarafindan yapilir ve servis
formlar ile kayit altina alinir.

Yangin sondiirme sistemleri ve tiipleri;

Acil ¢ikis yollart ve kapilarinin 6nlerine esya konulmamasi ve siirekli olarak acil ¢ikis yollarinin
acik olmasi i¢in teknik servis personelleri tarafindan diizenli olarak buralar kontrol edilmektedir.

- Yilda iki kez akredite firma tarafindan aylik olarak da teknik servis tarafindan kontrolleri yapilip
kayit altina alinir. Yapilan kontroller ; Yangin Sondiirme Tipl Aylik Kontrol Formu ve Yangin
Dolab1 Aylik Kontrol Formu ile kayit altina alinir.

- Arabali yangin sondiirme cihazlarinin TS EN 1866 ve diger tasinabilir yangin sondiirme
cihazlarmin TS 862- EN 3 kalite belgeli olmasi sarttir. Yangin sondiirme cihazlarinin periyodik
kontrolii ve bakimi TS ISO 11602-2 standardina gore yapilir. Sondiirme cihazlariin bakimini
yapan iireticinin veya servis firmalarinin dolum ve servis yeterlilik belgesine sahip olmasit gerekir.
Servis veren firmalar, istenildiginde miisterilerine belgelerini gostermek zorundadir. Sondiirme
cihazlarinin standartlarda belirtilen hususlar dogrultusunda yilda bir kez yerinde genel kontrolleri
yapilir ve dordiincii yilin sonunda igindeki sondiirme maddeleri yenilenerek hidrostatik testleri
yapilir. Cihazlar dolum i¢in alindiginda, séndiirme cihazlarmin bulunduklar1 yerleri tehlike altinda
birakmamak icin, servisi yapan firmalar, bakima aldiklar1 yangin sondiirme cihazlarinin yerine,
aldiklar1 sondiiriicii cihazin 6zelliginde ve ayni sayida kullanima hazir yangin sondiirme cihazlarini
gecici olarak birakmak zorundadir.

Kontrol esnasinda dikkat edilecek hususlar;

a) Sondiiriiciiniin isaretlerle gosterilen yerde bulundugu,
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b) Sondiiriiciiniin engellenmemis oldugu, goriilebilecek sekilde yerlestirildigi ve disa bakan
ylizeyinde ¢alistirma talimatlarinin bulundugu,

c¢) Caligma talimatlarinin okunabilir durumda oldugu,

d) Contalar ve miihiir ile doluluk gostergelerinde bir kirilma veya kaybolma olup olmadigi,

e) Sondiiriicliniin tam dolu oldugu ( tartarak veya kaldirarak )

f) Sondiiriicliniin belirgin bir bigimde hasar gérmedigi, korozyona ugramadigi, sizdirmadigi veya
bir meme tikaniklig1 bulunup bulunmadigs,

g) Varsa, basing okuma diizeneginin veya gostergenin kullanilan aralikta veya konumda olup
olmadig1 kontrol edilmelidir.

e Duman dedektorleri aylik periyodlar ile teknik servis tarafindan kontrol edilerek Yangin
Dedektorleri Aylik Kontrol Formu ile kayit altina alinir.

e Teknik servis personelleri tarafindan Tesis Oluk ve Yagmur Giderleri aylik olarak kontrol
edilip temizlenmektedir.Yapilan kontrol ve temizlik ¢alismasi Tesis Oluk ve Yagmur
Giderleri Aylik Kontrol Formu ile kayit altina alinmaktadir.

e Teknik servis personelleri tarafindan 6 ayda bir catilarin temizlikleri yapilarak yapilan
temizlik ¢at1 6 aylik temizlik formuna kayit edilmektedir.

Hastane klima sistemlerinin aylik bakimlari teknik servis tarafindan yapilarak, Ameliyathane Klima
Santralleri Aylik bakim Cizelgesi, Yogun bakimlar Klima Santralleri Aylik Bakim Cizelgesi ile
kayit altina alinir. (filtre ve kaset degisimleri teknik servis personelleri tarafindan yaapilip formlara
kayitlar1 yapilir)Ayrica klima ve havalandirma sistemlerinin temizligi aylik olarak plan dahilinde
teknik servis personelleri tarafindan yapilip Klima ve Havalandirma Temizlik Takip Formu ile kayit
altina alinir. Klima ve havalandirma sistemlerinin yillik kontrolleri yetkili servisge yapilarak servis
formu ile kayit altina alinir.

e Teknik servis tarafindan aylik olarak sihhi tesisat ve atik su sizdirmazlik kontrolleri
asagidaki kosullarda yapilarak sihhi tesisat ve atik su sizdirmazlik aylik bakim ve kontrol
formu ile kayit altina alinir.

- Fotoselli musluklarin ¢alismasi kontrol edilecek

- Hasta odalarindaki lavabo musluklar, bataryalari, klozet musluklar, gémme
rezervuarlarin ¢alismasi kontrol edilecek.

- Katlarda bulunan genel kullanima ait lavabo musluklari, klozet musluklari, pisuvar
musluklar1 ve gdme rezervuarlarin ¢alismasi kontrol edilecek.

- Saftlardan ve tavan arasindan gegen tesisatta kacak var mi1 kontrol edilecek.
- Tiim lavabo, banyo ve tuvalet giderlerinin ¢alismas1 kontrol edilecek.

- Katlara ¢ikan sicak ve soguk suyun basinci yeterlimi kontrol edilecek.
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- Tesisatta bulunan vanalarin ve ¢ek valflerin ¢alismasi kontrol edilecek.

- Atik su sizdirmazliklart manuel kontrol edilecek.

e Teknik servis personelleri tarafindan hastane geneli sabit olmayan ekipmanlarin yota
(yapisal olmayan tehlikelerin azaltilmasi ) kapsaminda (dolap,raf vb.) sabitleme
calismalar1 devam etmektedir.

e Teknik Servis ile ilgili olarak Teknik Servis Bakim Plani hazirlanmis olup, bakim islemleri
bu planda belirlenen periyotlarda yapilmaktadir.

o Teknik servis personelleri bakim ve onarim iglemlerini ise uygun kisisel koruyucu
donanimlarin1 kullarak yapmaktadir.(elektrik eldiveni ,yalitkan elektrik ayakkabisi, is
ayakkabisi,is eldiveni,kulaklik,g6zliik vb.)

ISYERINDE KULLANILAN SAGLIK VE GUVENLIK iSARETLERI iLE iLGILi ASGARI
GENEL GEREKLER(EK;1,2,3,4,5,6,7,8,9,10)
Ek-1
1. Genel hususlar

1.1. Bu Yonetmeligin 5 inci maddesindeki genel yiikiimliiliige gore, isyerinde bulunmasi
gereken saglik ve giivenlik isaretleri ek-2 ve sonrasindaki tiim eklerde belirtilen 6zel kosullara

uygun olacaktir.

1.2. Bu ekte; 1.1°de belirtilen gereklerin tanitimi, saglik ve gilivenlik isaretlerinin degisik
kullanimlar1 ve bu isaretlerin birlikte veya birbirinin yerine kullanilmasindaki genel kurallar

belirlenmistir.

1.3. Saghik ve giivenlik isaretleri sadece bu Yonetmelikte belirlenen mesaj veya bilgiyi
iletmek tizere kullanilacaktir.
2. Isaret cesitleri

2.1. Sabit ve kalici isaretler

2.1.1. Sabit ve kalic1 isaret levhalari; yasaklamalar, uyarilar ve yapilmasi zorunlu isler ile
acil kacis yollarnin ve ilk yardim boliimlerinin yerlerinin belirtilmesi ve taninmasi igin
kullanilacaktir.

Yanginla miicadele ekipmaninin bulundugu yerler, isaret levhasi ve kirmizi renkle kalict

sekilde isaretlenecektir.
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2.1.2. Konteynir ve borular tizerindeki isaretler ek-3’te belirtildigi sekilde olacaktir.
2.1.3. Engellere ¢arpma veya diisme riski olan yerler, isaret levhasi ve giivenlik rengi ile

kalic1 sekilde belirlenecektir.

2.1.4. Trafik yollar giivenlik rengi ile kalic1 olarak isaretlenecektir.

2.2. Geclicli isaretler

2.2.1. Gerekli hallerde ve asagida 3 tincii maddede belirtildigi sekilde isaretlerin birlikte

ve birbirinin yerine kullanilma imkani da dikkate alinarak; tehlike sinyali vermek, gerekli

onlemlerin alinmasi i¢in ilgili kisinin ¢agrilmasi ve c¢alisanlarin acil tahliyesi i¢in 151kl igaretler,

sesli sinyaller ve/veya sozli iletisim kullanilacaktir.

2.2.2. Gerekli durumlarda, tehlikeye yol agabilecek ya da tehlikeli manevralar yapan

kimseleri yonlendirmek i¢in el isaretleri ve/veya sozlii iletisim kullanilacaktir.

3. Isaretlerin birlikte ve birbirinin yerine kullanilmasi

3.1. Ayni derecede etkili ise, asagidaki isaretlerden herhangi biri kullanilabilir:

— Engel veya diisme tehlikesi olan yerlerde; isaret levhasi veya gilivenlik rengi

— Isikli isaret, sesli sinyal veya sozlii iletisim

— El isaretleri veya sozli iletigim

3.2. Asagida belirtilen isaretler birlikte kullanilabilir.

— Isikl 1saret ve sesli sinyal
— Isikl1 isaret ve sozlii iletisim

— El isaretleri ve sozli iletisim

4. Asagidaki tabloda yer alan hususlar, giivenlik rengi kullanilan tiim isaretlere uygulanir.

Renk Anlami veya Amaci Talimat ve Bilgi
Kirmizi Yasak isareti Tehlikeli hareket veya davranig
Tehlike alarmi Dur, kapat, diizenegi acil durdur, tahliye et
Yanginla miicadele | Ekipmanlarin  yerinin  gOsterilmesi  ve
ekipmani tanimlanmasi
San Uyar igareti Dikkatli ol, 6nlem al, kontrol et
Mavi (1) Ozel bir davranis ya da eylem
Zorunluluk isareti
Kisisel koruyucu donanim kullan
Yesil Acil ¢ikis, ilk yardim| Kapilar, ¢ikis yerleri ve yollari, ekipman,
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isareti tesisler
Tehlike yok Normale don
(1) Mavi: Sadece dairevi bir gekil i¢inde kullanildiginda emniyet rengi olarak kabul
edilir.
(2) Parlak | Emniyet isaretleri disinda sar1 yerine kullanilabilir. Ozellikle zayif dogal
turuncu: gorlis  sartlarinda  floresan  oOzellikli  bu  renk ¢ok  dikkat
cekicidir.

5. Glivenlik isaretinin iglevinin agsagida belirtilenler tarafindan olumsuz etkilenmemesi i¢in :
5.1. Goriilmesini veya isitilmesini zorlastiracak veya engelleyecek, ayni tiirden bir bagka
emisyon kaynaginin bulunmasi dnlenecek, 6zellikle;
5.1.1. Cok sayida isaret birbirine ¢ok yakin bir sekilde yerlestirilmeyecektir.
5.1.2. Karistirilma ihtimali olan iki 11kl isaret ayni anda kullanilmayacaktir.
5.1.3. Isikli bir isaret bir diger 151kl isaretin ¢ok yakininda kullanilmayacaktir.
5.1.4. Birden fazla sesli sinyal ayni anda kullanilmayacaktir.
5.1.5. Cok fazla ortam giiriiltiisti olan yerlerde sesli sinyal kullanilmayacaktir.
5.2. Isaretlerin ya da sinyal aygitlarmin; uygun tasarimi, yeterli sayida olmasi, uygun bir

sekilde yerlestirilmesi, bakim ve onariminin iyi yapilmasi ve dogru ¢aligmasi saglanacaktir.

6. Isaretler ve sinyal aygitlari imalindeki karakteristik ozelliklerini ve/veya islevsel niteligini
korumak i¢in, diizenli araliklarla temizlenecek, kontrol, bakim ve tamiri yapilacak ve
gerektiginde degistirilecektir.

7. Isaretlerin ve sinyal aygitlarinin sayis1 ve yerlestirilecegi yerler, tehlikenin biiyiikliigiine ve
bunlarin uygulanacagi alana gore belirlenecektir.

8. Herhangi bir enerji ile c¢alisan isaretlerin, enerjinin kesilmesi ve tehlikenin bagka bir sekilde
onlenememesi durumunda, isaretlerin yedek enerji kaynagi ile derhal ¢aligmasi saglanacaktir.
Kullanilan enerji kaynaklari, giivenlik kosullarina uygun nitelikte olacaktir.

9. Isikhi isaret ve/veya sesli sinyallerin calismaya baslamasi, yapilacak igin veya hareketin
baslayacagimi belirtir. Yapilan is veya hareket siiresince 1s1kli isaret veya sesli sinyal
caligmasina devam edecektir. Isikli isaret ve sesli sinyal kullanilip durmasindan hemen sonra

tekrar calisabilir olacaktir.
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10. Isikhi isaretler ve sesli sinyaller, dogru ve etkili ¢aligmalarini saglamak igin, kullanilmadan 6nce
ve kullanim stiresince yeterli sikliktaki araliklarla kontrol edilecektir.

11. Kisisel koruyucu kullanimindan kaynaklanan hususlar da dahil olmak iizere, ¢alisanlarin gérme
ve igitmelerine engel olacak herhangi bir husus var ise; ilgili isaretlerin gili¢lendirilmesi veya
degistirilmesi i¢in gerekli onlemler alinacaktir.

12. Onemli miktarda tehlikeli madde ya da preparat depolanan alanlarda, odalarda veya kapali
yerlerde bulunan her bir paket ya da kap lizerinde bulunan etiketlerin, bu yerlerde alinmasi
gereken giivenlik onlemlerini ikaz i¢in yeterli degilse, ek-2’nin 3.2 inci maddesi ve ek-3’lin 1

inci boliimiinde belirtilenlere uygun olarak ikaz isareti bulundurulacak veya isaretlenecektir.
Ek-2
ISARET LEVHALARIYLA ILGILI ASGARI GEREKLER

1. Temel nitelikler

1.1. Kendi 6zel amaglarina gore; yasaklama, uyari, emir, kagis yolu, acil durumlarda
kullanilacak ya da yanginla miicadele amagli ekipmani belirten ve benzeri isaret levhalarinin bigim
ve renkleri boliim 3’te verilmistir.

1.2. Piktogramlar miimkiin oldugunca yalin olacak ve sadece temel ayrintilari igerecektir.

1.3. Ayn1 anlami veriyorsa ve yapilan degisiklik ya da diizenleme anlamini belirsiz hale
getirmeyecekse, kullanilan piktogramlar boliim 3’°te belirtilenlerden biraz farkli ya da daha ayrintili
olabilir.

1.4. Isaret levhalari kullanildiklar1 ortama uygun, darbeye ve hava kosullarma dayanikli
malzemeden yapilacaktir.

1.5. Isaret levhalarinin boyutlari ile kolorimetrik ve fotometrik &zellikleri, bunlarm kolayca
goriilebilir ve anlagilabilir olmalarini saglayacaktir.

2. Kullanim kosullar:

2.1. Isaret levhalar1 &zel bir tehlike olan yerlerin ve tehlikeli cisimlerin hemen yakinina, genel
tehlike olan yerlerin girisine, engeller dikkate alinarak, gorlis seviyesine uygun yiikseklik ve
konumda, iyi aydimlatilmis, erisimi kolay ve goriiniir bir sekilde yerlestirilecektir. Isyeri Bina ve

Eklentilerinde Alinacak Saglik ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y6netmelik hiikiimleri sakli
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kalmak sartiyla, dogal 15181n zayif oldugu yerlerde floresan renkler, reflektor malzeme veya
yapay aydinlatma kullanilacaktir.

2.2. Isaret levhasinin gosterdigi durum ortadan kalktiginda, isaret levhasi da kaldirilacaktir.
3. Kullanilacak isaret levhalar:

3.1. Yasaklavici isaretler

Temel nitelikler
- Daire bi¢giminde,
- Beyaz zemin iizerine siyah piktogram, kirmizi c¢ergeve ve diyagonal ¢izgi (kirmizi

kisimlar isaret alaninin en az % 35’ini kapsayacaktir)

®®®

Sigara igmek ve agik

alevkullanmak

Sigara I¢ilmez

Yaya giremez

yasaktir

Suylasondiirmek . o )
I¢ilmez Yetkisizkimse giremez
yasaktir

Is makinasi1 giremez ~ Dokunma
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3.2. Uyari isaretleri

Temel nitelikler
- Uggen seklinde
- Sar1 zemin iizerine siyah piktogram, siyah ¢erceve (sar1 kisimlar isaret alaninin en az %

50’sini kapsayacaktir)

A\

Parlayici madde veya yiiksek

Patlayict madde

Toksik(Zehirli) madde
1S1

Asindirict madde Radyoaktif madde Asil yiik
Is makinasi Elektrik tehlikesi Tehlike
o Iyonlastiric olmayan
Lazer 1511 Oksitleyici madde
radyasyon
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Kuvvetlimanyetik alan Engel Diisme tehlikesi

A A A

Zararl1 veya tahris edici

>

) o madde
Biyolojik risk Diisiik sicaklik

3.3. Emredici isaretler

Temel nitelikler
- Daire bi¢iminde,
- Mavi zemin {lizerine beyaz piktogram (mavi kisimlar isaret alaninin en az %50’sini

kapsayacaktir)

Eldiven giy

Gozlik kullan Baret tak
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Yaya yolunu kullan

Maske kullan Is ayakkabis1 giy

R

o

Koruyucu elbise giy Yiiz siperi kullan Emniyet kemeri kullan

®

Genel emredici isaret
Kulak koruyucu tak (gerektiginde baska isaretle
birlikte kullanilacaktir)

3.4. Acil cikis ve ilkyardim isaretleri

Temel nitelikler
- Dikdortgen veya kare bigciminde,
- Yesil zemin iizerine beyaz piktogram (yesil kisimlar isaret alaninin en az %350’sini

kapsayacaktir)
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Acil ¢ikis ve kagis yolu

ADEN

Yonler (Yardimer bilgi isareti)

J 0 I3

Ik Yardim Sedye Giivenlik dusu

Go6z dusu Acil yardim ve ilk yardim telefonu

3.5. Yanginla miicadele isaretleri

Temel nitelikler
- Dikdortgen veya kare bigciminde,
- Kirmizi zemin {izerine beyaz piktogram (kirmizi kisimlar isaret alaninin en az %

50’sini kapsayacaktir)

Dokiiman No Yayin Tarihi Revizyon No Revizyon Tarihi Sayfa No

TY.PR.0O1 21.03.2016 01 05.10.2022 36 /45




Oset EKOL HASTANESI

TEKNIK SERVIS iSLEYiS PROSEDURU

E O

|
YanginSondiirme

Yangin Hortumu Yangin Merdiveni ‘ Acil Yangin Telefonu
Cihaz1

N> EN

Yonler (Yardimci bilgi isareti)
Ek-3
BORU VE KAPLAR UZERINDEKI ISARETLER iLE iLGILi ASGARi GEREKLER

1. Icinde tehlikeli madde veya preparatlarin bulundugu veya depolandig: kaplar ile bunlart
ihtiva eden veya tastyan, goriiniir borular; meri mevzuata uygun olarak, renkli zemin {izerinde
piktogram veya sembol bulunan etiket ile isaretlenir.

S6z konusu etiketler;

- Ayn1 piktogram veya semboller kullanilarak, ek-2’de verilen wuyar1 isaretleri ile
degistirilebilir.

- Tehlikeli madde veya preparatin ad1 ve/veya formiilii ve tehlikesi hakkinda ek bilgileri de
icerebilir.
2. Icinde tehlikeli madde veya preparatlarm bulundugu borular, vanalar, supaplar ve bunlarla
ilgili parcalar, tasindiklar1 maddelere gore ayr1 renklerde boyanir ve kolay goriilebilen yerlere belirti
isaretler konulur ve kollu veya sapli vana ve musluklarin {lizerinde, bunlarin agik veya kapali

olduklarin1 gosteren isaret veya tertibat bulundurulur.

3. Isaretler; katlanmaz, kendinden yapiskanl ya da boyama bigiminde yapilir ve gériiniir yiizeylere
yerlestirilir.
4. Bu Ek’in 1 inci boliimiinde belirtilen isaretler, ek-2, boliim 1.4’te belirtilen temel nitelikleri ve

ek-2, boliim 2’de yer alan isaret levhalarinin kullanimiyla ilgili sartlari saglar.
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5. Borular iizerinde kullanilan isaretler, 1, 2, 3 ve 4 iincii boliimlerde belirtilen hususlar ile birlikte,
vanalar ve baglant1 yerleri gibi tehlikeli noktalarin yakinina goriiniir sekilde ve uygun araliklarla
konulur.

6. Onemli miktarlarda tehlikeli madde veya preparat iceren paketler veya konteynerler ek-2, Bolim
1.5°de belirtilen sartlara gore etiketlenmemis ise, bunlarin depolandig: alanlar, odalar veya kapali
yerler, ek-2, bolim 3.2°de yer alan uygun ikaz isareti ile belirtilir veya ek-3, boliim 1’de belirtilen
sekilde isaretlenir.

7. Degisik tehlikeli madde ya da preparatin depolandig1 yerlerde, genel tehlikeyi belirten uyari

isareti kullanilabilir.

8. Bu isaret veya etiketler depolama bolgesinin yakinina ya da depo icin kullanilan odanin giris
kapisina yerlestirilir.

Ek-4

YANGINLA MUCADELE iSARETLERI iLE iLGILi ASGARIi GEREKLER

Genel hususlar

1. Bu Ek yanginla miicadele amaciyla kullanilan ekipmana uygulanir.

2. Yanginla miicadele ekipmani 6zel bir renk ile belirtilir ve yerini bildiren bir isaret levhasi
yerlestirilir ve/veya bu gibi ekipmanin saklandig1 yer ya da erisim noktalar i¢in 6zel bir renk
kullanilir.

3. Bu tiir ekipmani belirlemede kirmizi renk kullanilir. Kirmizi alan, ekipmanin kolayca
taninabilmesi i¢in yeterince genis olmasi saglanir.

4. Bu tiir ekipmanin bulundugu yeri isaretlemek i¢in ek-2, boliim 3.5’te verilen isaret levhalari
kullanilir.

Ek-5

ENGELLER, TEHLIKELI YERLER VE TRAFIK YOLLARINI BELIRLEMEK IiCiN
KULLANILAN iSARETLER iLE iLGILI ASGARI GEREKLER

1. Engeller ve tehlikeli yerlerde kullanilan isaretler

1.1. Engellere ¢arpma, diisme ya da nesnelerin diisme tehlikesinin bulundugu yerler ile isletme
tesisleri icinde calisanlarin ¢alismalar1 esnasinda dolastiklar1 bolgeler, birbirini takip eden sar1 ve
siyah ya da kirmiz1 ve beyaz renk seritleriyle isaretlenir.

1.2. Isaretlerin boyutu, engelin ya da tehlikeli bélgenin biiyiikliigii ile orantili olur.
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1.3. Sari-siyah ya da kirmizi—beyaz seritler yaklasik olarak 45 derece agiyla ve ayni
biiytikliikte boyanir.
1.4. Ornek:

AV N N
AN NN

2. Trafik yollarinin isaretlenmesi

2.1. Calisma yerlerinin kullanim bi¢gimi ve ekipmanlar, c¢alisanlarin korunmasini
gerektiriyorsa; arag trafigine acik yollar, zemin rengi de dikkate alinarak, agikca segilebilir sekilde,
sar1 ya da beyaz renkli siirekli seritlerle belirtilir.

2.2. Seritler; araclar ile araglara yakin bulunabilecek nesneler arasinda ve araglarla yayalar
arasinda, emniyetli bir mesafeyi belirtecek sekilde ¢izilir.

2.3. Tesislerin agik alanlarindaki siirekli trafigin oldugu yollar, uygun bariyerler ve kaldirimlar
yoksa, uygulanabilir oldugu 6l¢iide, yukarida belirtildigi sekilde isaretlenir.

Ek- 6
ISIKLI ISARETLER iCIN ASGARI KURALLAR
1. Temel Nitelikler

1.1. Isikl isaretlerin, kullanim amacina ve sartlarina uygun olarak, bulundugu ortama gore iyi
goriiniir ve segilir olmasi, asir1 151k nedeniyle parlamamasi1 veya yetersiz 151tk nedeniyle
gOriintirliigiiniin azalmamas1 saglanir.

1.2. Isiklr isaretlerin sinyal gonderen 1sikli alani, tek renk ya da belirli bir zemin iizerinde

piktogramdan olusur.

1.3. Kullanilacak tek renk ek-1, boliim 4’te yer alan renk tablosuna uygun segilir.
1.4. Isaret bir piktogram igeriyorsa, bu piktogram ek-2’de belirtilen ilgili kurallarin hepsine

uygun olmasi saglanir.
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2. Ozel kullanim kurallar

2.1. Bir aygit hem siirekli hem de aralikli isaretler gonderiyorsa, aralikli gonderilen isaret
siirekli isaretin belirttiginden daha fazla tehlikeli bir durumu ya da daha acil olarak yapilmasi
istenen/emredilen miidahale ya da eylemi ifade eder. Aralikli gonderilen 151kl isaret igin, 15181n
yanik kalma siiresi ve yanip sonme siklig1,

- mesajin tam olarak anlagilmasini saglar

- diger 151kl1 1saretlerle veya stirekli yanan 1s1kli isaretlerle karismaz.

2.2. Yanip sonen 1s1kl1 isaret, sesli sinyal yerine ya da sesli sinyalle birlikte kullaniliyorsa,
ayn1 kodlama kullanilacaktir.

2.3. Ciddi bir tehlikeyi bildiren yanip sonen 1sikli isaretler, 6zel olarak gozlem altinda

tutulacak ve yedek bir lamba bulundurulacaktir.

Ek- 7
SESLI SINYALLER ICIN ASGARI KURALLAR

1. Temel Nitelikler

1.1. Sesli sinyaller;

(a) ortam giirtiltiistinden hayli yiiksek, ancak asir1 derecede yliksek ve zarar verici olmayacak
sekilde duyulabilir bir ses diizeyinde olacak ve

(b) teknik oOzellikleri itibariyle kolaylikla taninabilir, diger sesli sinyaller ile ortamdaki
seslerden acikca ayirt edilebilir olacaktir.

1.2. Eger bir aygit sabit ve degisken frekansta sesli sinyal yayiyorsa; aygitin yaydig: degisken
frekanshi sinyal, sabit frekansli sinyale gore daha tehlikeli bir durumu veya daha acil olarak
yapilmasi istenen/emredilen miidahale ya da eylemi ifade eder.

2. Kodlama

Tahliye isaretleri siirekli olacaktir.

Ek-8

SOZLU ILETISIM ICIN ASGARI KURALLAR
1. Temel Nitelikler

1.1. Bir veya birden fazla kisiler arasinda yapilan sozli iletisimde; belirli bir formda veya

kodlanmis haldeki kisa metinler, climleler, kelime veya kelime gruplari kullanilacaktir.
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1.2. SozIlii mesajlar miimkiin oldugunca kisa, yalin ve acik olmalidir. Konusanin konusma
becerisi ve dinleyenin duyma yetenegi giivenilir bir sdzlIii iletisime uygun olacaktir.

1.3. Sozlii iletisim dogrudan insan sesi veya uygun bir vasitayla yaymlanan insan sesi ya da
yapay insan sesi ile olacaktir.
2. Ozel kullanim kurallar

2.1. Sozli iletisimde yer alan kisiler, saglik ve gilivenlik agisindan istenilen davranisi
yapabilmeleri i¢in s6zlii mesaj1 dogru telaffuz edebilecek ve anlayabilecek seviyede kullanilan dili
bileceklerdir.

2.2. Sozli iletisim, el-kol hareketleri yerine ya da onlarla birlikte kullanildiginda asagida
verilen komutlar kullanilacaktir.

— baglat: bir islem veya hareketi baglatmak icin

— dur: bir hareketi durdurmak veya sona erdirmek i¢in

— tamam: bir islemi sona erdirmek i¢in

— yukart: bir yiikii yukar1 kaldirmak i¢in

— asagt: bir yiikii asag1 indirmek i¢in

— ileri — geri — sag — sol: (Bu komutlar uygun el hareketleri ile esgiidiimlii olacak sekilde
kullanilacaktir.)

— kes: acil olarak durdurmak igin

— cabuk: giivenlik nedeniyle bir hareketi hizlandirmak i¢in

Ek-9
EL ISARETLERI ICIN ASGARI GEREKLER
1. Ozellikler

El isaretleri kesin, yalin, yapilmasi ve anlasilmasi kolay olacak ve benzer isaretlerden belirgin
bir sekilde farkli olacaktir.

Ayni anda iki kol birden kullaniliyorsa, bunlar simetrik olarak hareket ettirilecek ve bir
harekette sadece bir isaret verilecektir.

Yukaridaki sartlara uymak, ayni anlami vermek ve anlasilabilir olmak kaydiyla 3 {incii
boliimde gosterilen isaretlerden biraz farkli veya daha detayl igaretler kullanilabilir.
2. Ozel kullanim kurallar

2.1. Isaretci: El-kol hareketleri ile Isaretleri veren kisi,

Operatdr: Isaretcinin talimatlari ile hareket eden kisi

Isaretci, operatdre manevra talimatlarini vermek igin el-kol hareketleri kullanacaktir.
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2.2. Isaretci, kendisi tehlikeye diismeyecek sekilde, bulundugu yerden biitiin manevralari
gorsel olarak izleyebilmelidir.

2.3. Isaretginin esas gorevi; manevralari ydnlendirmek ve manevra alanindaki calisanlarin
gilivenligini saglamaktir.

2.4. Yukanda, 2.2°deki sart yerine getirilemiyorsa ek olarak bir veya daha fazla isaret¢i
konuslandirilacaktir.

2.5. Operator, almis oldugu emirleri giivenlik igerisinde yerine getiremeyecegi durumlarda
yiiriitmekte oldugu manevray1 durdurarak yeni talimat isteyecektir.

2.6. Yardimct1 unsurlar:

- Operator, isaretgiyi kolaylikla fark edebilmelidir.

- Isaretci, ceket, baret, kolluk veya kol band: gibi ayirt edici esyalardan bir veya daha fazlasin

giyecek ya da uygun bir isaret araci tastyacaktir.

- Ayirt edici esyalar; parlak renkli, tercihen hepsi ayni renkte ve sadece isaretcilere 6zel

olacaktir.
3. Kodlanmus isaretler.
Genel hususlar

Asagida verilen kodlanmis isaretler, belirli sektdrlerde ayni manevralar i¢in kullanilacaktir.

A. Genel Isaretler

Anlam Tarifi

BASLAT
Hazir ol

Baslama komutu

Avuc igleri 6ne bakacak
sekilde her iki kol yere

paralel

DUR
Kesinti / ara

Hareketi durdur

Avuc ici One Dbakacak
sekilde sag kol yukar
kalkik
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TAMAM

Islemin sonu

Her

hizasinda eller kenetli

iki kol  gogiis

B. Dikey hareketler

sekilde yere dogru

indirilmigsken yavasca daire| -

Anlam Tarifi Sekil
KALDIR Sag kol avug igi one bakacak | - 4 —
sekilde  yukar1  kalkikken
yavasga daire ¢izer
INDIR Sag kol avug i¢i igeri bakacak %

gizer

DUSEY MESAFE

Mesafe her iki elin arasindaki

bakacak sekilde

onlinde biikiiliyken kollar

dirsekten kirilarak yavasca

govdeden uzaklasir

gogus |

boslukla ifade edilir
C. Yatay Hareketler

Anlam Tarifi Sekil

ILERI Her iki kol avug icleri yukari ~
bakacak sekilde bel hizasinda f/
biikiiliiyken kollar dirsekten | L
kirilarak yukar1 hareket eder

GERI Her iki kol avug icleri asag
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SAG Sag kol avug i¢i yere bakacak

Isaretcinin sag1* sekilde yere paralel saga

uzatilmigken  saga  dogru

yavasea kiiclik hareketler

SOL Sol kol avug i¢i yere bakacak
[saretcinin solu* sekilde yere paralel sola ;]]:Eg
§

uzatilmigken  sola  dogru

yavasea kiiclik hareketler

YATAY MESAFE Eller  arasindaki  bosluk
mesafeyi ifade eder

D. Tehlike
Anlam Tarifi Sekil
KES Avuc igleri One bakacak
Acil dur. sekilde her iki kol yukari
kalkik
HIZLI Biitiin hareketler daha hizli
YAVAS Biitiin hareketler daha yavas
Ek- 10

KALDIRMA ARACLARIYLA YAPILAN iSLEMLERDE SAGLIK VE GUVENLIK
ISARETLERI iLE ILGILI ASGARI GEREKLILIKLER
1. Kaldirma makinelerinde yiiklerin kaldirilmalari, indirilmeleri veya taginmalari, yetistirilmis
isaret¢iler tarafindan verilecek el ve kol isaretlerine gore yapilir.
2. Bir kaldirma makinesinde birden ¢ok c¢alisanin goérevli bulundugu hallerde, kaldirma

makinasi operatorii, isaret¢i veya diger gorevlilerden yalniz birinden igaret alacak ve
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. Isaretci, operator tarafindan kolayca goriilebilecek yerlerde duracaktir. Operator, her kim
tarafindan verilirse verilsin, her dur isaretini daima yerine getirecektir.

. Kaldirma araglarinin veya kaldirilan yiikiin hareketi esnasinda c¢alisanlart uyarmak igin
operatdr, sesi acikca isitilebilen zil, 151kl isaret ve benzerleriyle isaret verir ve bunlar
hareket halinde devamli olarak calisir.

. Araglarda onarim yapiliyorsa, araglarin iizerine ve uygun yerlere, onarim yapildigina dair
uyarma levhalar1 konulur.

. Kaldirma Araglarinin kaldiracaklar1 en agir yiikler, kabinlerin iginde veya disinda
bilgilendirme isareti olarak belirtilir ve kaldirilabilecek en agir yiikten fazlasi
kaldirildiginda, durumu bildiren sesli ve 151kl otomatik bir uyarma tertibati bulundurulur.

. Kaldirma araglarinda kullanilan zil sesleri, 1s1kl1 isaretler isyerindeki diger sinyal seslerinden
ve 1s1kl1 isaretlerden farkli, diger makinelerin meydana getirdigi giirtiltiileri bastiracak kadar
Kuvvetli, kolayca fark edilebilen olmali ve ayni isyerinde ¢alisan tiim kaldirma araclari i¢in
ayni olmalidir.

. Agir parcalarin ekip halinde kaldirildigi veya tasindigi hallerde, onceden belirtilen

kodlanmis hareket ve isaretler kullanilir.
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