\ ’ Oset EKOL HASTANESI (5)
KAYNAK iSLERINDE iS SAGLIGI VE

- GUVENLIGI TALIMATI

1. AMAGC: Bu talimatin uygulanmasindaki amag; Ozel Ekol Hastanesi icerisinde ya da cevresinde
yapilacak kaynak islerinde, herhangi bir kaza olmasmi ve yangin ¢ikmasmi etkili bir sekilde
onlemek ve bunun i¢in gerekli tiim tedbirlerin alinmasin saglamaktir.

2. KAPSAM: Bu talimat tiim kaynak islerinde galisanlar1 kapsar.

3. TANIMLAR:

Kaynak: Belirli yontemler kullanilarak iki malzemenin birlestirilmesi veya asinmis, catlamis
bolgelerin doldurulmas islemidir.

Elektrik (Ark) Kaynagz: Elektrik enerjisi kullanilarak yapilan kaynak islemi.

Oksi- Gaz Kaynagu: Yakic1 gaz olan oksijen kaynag: ile yanic1 gazlarin (asetilen, propan, lpg...vb)
iifle¢ ucunda birlesmesi ile olusan kaynak alevi ile metalleri birlestirme iglemi.

Plastik Kaynag: Birbiriyle siki ge¢me 0Olgii sinirlar: iginde bulunan pargalar 1sitilarak pargalarin
birlestirilmesidir.

4. UYGULAMA:
ELEKTRIK (ARK) KAYNAGI:

¢ Kaynak isine baslamadan 6nce elektrik kaynak motorunun nétr hattini, kaynak yapilacak
parcaya ve kaynak noktasina en yakin yere tutturdugunuzu saglam bir sekilde tespit
ediniz.

e Notr hattini, kesinlikle kaynak yapilan noktadan uzaga tutturmaymiz.

e Yipranan notr hatlarin1 ve izolasyonu bozulan enerji besleme kablolarini yenileri ile
degistiriniz.

e Kaynak sirasinda kullanmaniz gereken maske, eldiven, kaynak ¢ekici, tel, kaynak pensi,
kaynak sasesi, g¢eki¢ vb. takim ve avadanliklarin kaynak bolgesinde hazir durumda
olmasini saglayiniz.

e Kaynak iglemini zorunlu bir durum olmadikca kapali yerlerde yapmayiniz. Zorunluysaniz
ortami havalandiriniz ve yeterince aydinlatiniz. Ortamda yanici ve kolay tutusucu bir
madde bulunmamasina dikkat ediniz.

e Kaynak kablolarinda ve penste, acik kisimlarin bulunup bulunmadigimi kontrol ederek
bunlarin izoleli olmasina dikkat ediniz.

e (Calisma yerinin 1slaklik durumuna veya ortamin metal olmamasma dikkat ediniz. Ortam,
1slak veya metal ise elektrigi iletmeyen (agac gibi) altliklar kullanmiz.

¢ Kaynak makinesinin normal ¢alisip ¢alismadigmi kontrol ediniz. Anormal bir durum
goriildiigiinde ilgililere haber veriniz.

e Kaynak yapilacak yerde boya, yag ve kir bulunmamasina dikkat ediniz.

e Parcanin malzeme 6zelligine, malzemenin kalin ve ince olusuna gore kullanmaniz gereken
elektrotu seciniz.

e Elektrik kaynak makinesi baglantilarimi ve figlerini, elektrik konusunda yetkili kisilere
yaptirmiz veya bunlar1 degistiriniz. Kutuplarin yanhs baglanmamasina ozellikle dikkat
ediniz.

e Elektrotun ilk yakimi ve sonrasinda mutlaka kaynak maskesi kullaniniz ve bu esnada
viicudunuzun Ortiilii olmasina dikkat ediniz. Zira ylizlinliz ve viicudunuz sigrayan
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parcaciklardan yanabilecegi gibi, ark bolgesinden ¢ikan isinlarin da (gilines 15181 gibi)
yakma etkisi vardir.

Tavan ve dik kaynaklarda, kendinizi daha iyi korumaniz gerekeceginden basiniza baret,
ayaginiza tozluk, {izerinize onliik takmaniz gerekir.

Kaynak islemi sirasinda, diger calisanlarin rahatsiz edilmemesi igin pozisyonunuzu
degistirerek disariya 1s1n gitmesini 6nleyiniz.

Calisma sirasinda etrafinizi daima kontrol ediniz. Sigrayan kivilcimlardan yangin ¢ikma
ihtimaline kars: tedbirli olunuz. Kablolara zarar vermeyiniz.

Elektrik kaynak makinesi ve techizatinin yalitilmis, topraklanmis, kaynak penselerinin
kabzali ve dis yiizlerinin elektrige ve kaynak 1sisina karg yalitilmig olmasina dikkat ediniz.
Yalitkanli$1 bozulmus kaynak penseleri kullanmayiniz.

Elektrik kaynak islerinde kaynakg eldiveni ve yiiz siperligi gibi 6zel kisisel koruyucular
kullaniniz.

Parlayici-patlayict  Ozellikteki maddelerin yakininda parlayici-patlayict gaz karisimi
olmadigini tespit ettirmeden kontrolsiiz kaynak yapmaymniz.

Elektrik kaynak makinesi tizerindeki salter, sebeke baglantilarini kesmelidir.

Akim saglayan kablo uglarmin baglanti noktalarmin yalitilmis, kablolarin kivilem
cikarmayacak sekilde, saglam bir sekilde tespit edilmis olmasina dikkat ediniz.

Havada parlayici, patlayict gaz karisimlari olusturan kimyasal maddelerin kullanildig:
birimlere, elektrik kaynak motoru, kesinlikle sokmayiniz.

Elektrik kaynak makinelerinin enerji besleme ve kaynak kablolar1 {izerinden tasit
gecmemesine dikkat ediniz ve diger mekanik ve kimyasal etkilere karsi kablolari,
koruyunuz.

Elektrik kaynak makinelerinin temizlenmesi, tamiri, bakimi veya c¢alisma yerinin
degistirilmesi sirasinda makineyi elektrik sebekesinden ayiriniz, elektrigi kesiniz.

Calisma sonrasinda yapilacak islemler:

Kaynak makinesini kapatimniz.
Kaynak kablolarini temizleyerek diizenli bir sekilde tambura sarmiz.
Kaynak sirasinda, uzun aralar veriyorsaniz makineyi kapatmay1 unutmayiniz.

OKSI-GAZ KAYNAGL:
Kaynak yapilacak parcalarin yiizey temizligi goz ile kontrol edilir.

Kaynaga Islemine Hazirlik, Kaynak islemi ve kontrolii:

LPG

& Oksijen Tiipii Kullanimi ;

LPG& Oksijen Tiipleri ile Kaynak Ve Kesme Islemine Baglamadan Once;

Manometre ¢alisir durumdami kontrol edin.

Catlak, kirik ve ekli hortumlar kullanilmayin.

Yanici gaz tiipii hortumu ile oksijen tiipii hortumu farkli renkte olmalidir. Yanic1 gaz tiipii
hortumu kirmizi, yakic gaz (Oksijen) hotrumu mavi veya gri renk olabilir. Hortumlar tiip
ve salumaya cift kelepge ile baglanmali ve tel kullanilmamalidir.

Uflecin tikanik olup-olmadig1 kontrol edilmeli, basing ayarlayici ventil sikilmadan &nce,
tip kisa bir an acilarak pas ve pislik disar1 atilmalidir.
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9- Salumenin tikali olmasi halinde el veya parmaklar salume agzmna konarak kontrol
yapilmamalidir. Tazyikle galen gaz parmag: kopardig: gibi eli de pargalayabilir.

Etrafta yanic1 parlayici tehlikeli maddeler var(benzin,tiner, yanic tiip, boya, yag, solvent
vb.) ise uzaklastirin,

Yanict maddelere yakin yerlerde kaynak yapmak zorunlu ise, Once bolge iyice
havalandirilmali, yanict maddelerin tizerini iyice ortiilmeli,

Elektrik tesisatlarindan uzak durun,

Sigara icmeyin !

Calisma alanmin tertip ve diizeni olmasini saglaym,

Kisisel koruyucular1 kullanin (Kaynak eldiveni, tozluk, kolluk, Kaynak Gozliigii, kaynak
maskesi vb.)

LPG& Oksijen Tiipleri ile Kaynak Ve Kesme Islemi Sirasinda;

Tiip vanalarmi yagh el veya bez/iistiibti ile acip, kapatmayn,

Once yanici gaz (LPG) sonra oksijeni agin,

Calisirken LPG tiipi manometre basinca : Kaynakda En fazla 5Psi; Kesmede : en fazla
20 Psi basina GECME

Ufleci viicudunuza yakin tutmaymn.

Hortumlar1 darbe, 1s1 (en fazla +50 oC) ve kivilcimlardan koruyun,

Hortumlar1 katlamayin, baglamayin,

Tiip ile iifleg arasinda en az 3 m mesafe birakin,

Ufleci yanik konumda iken tiip {izerine asmayn / takmayin,

Isinan iifleci suya batirarak sogutun,

Calisirken yakinda gaz yanginlarina uygun sondiirme tertibat: bulundurun,

Kapali ortamda kaynak islemi yapilirken mutlaka nezaret¢i bulundurun,

Yiiksek yerlerde yapilan oksijenle kesme islemlerinde, gaz tiipleri, kivileim ve parca diisen
saha i¢inde bulundurulmamalidir.

Dar ve kapal1 yerlerde yapilan kaynak ve kesme islemlerinde, siirekli temiz hava verilmeli,
yeterli havalandirma saglanamiyorsa temiz hava maskesi ile calistimalidir. Igeri saf oksijen
verilmemelidir.

Kendinizi kotii hissetmeye baslarsaniz biitiin sistemi kapatin ve hemen alan terk edin !
Kaynak takimi arizalanirsa, hemen makineyi kapatin ve ilk amire bildirin,

Gaz kullanilmadig1 zaman tiipiin tizerindeki valfi kapatin ve hortumdaki gazi bosaltin,
Once yanici gazi kapatin sonra oksijeni

Gaz kagag1 vb. nedeniyle tiiplerde tutusma olursa, tiiplerin ventilleri miimkiin olan stiratle
kapatilarak gaz kacag1 onlenmelidir.Tiipler alev i¢inde kaliyorsa bir siper arkasindan su
veya karbondioksit sikilarak tiip sogutulmali ve alevler sondiiriilmelidir. Alevler
sonmiiyor ve tiiptan ¢ikan gaz yanmay1 devam ettiriyor ise, bir battaniye ile sarilmak
suretiyle havasiz birakilarak tiip sondiiriilmeli ve bu arada yine tiipii su ile sogutma
islemine devam edilmelidir.

LPG& Oksijen Tiipleri ile Kaynak Ve Kesme Islemi Bittiginde;

Tiip tizerindeki vanalar1 kapatin,
Tiip vanalarmi yagh el veya bez/iistiibii ile kapatmayin,
Hortumlardaki gazi bosaltin,
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e Kaynak takimini giivenli yere alin,

e Bos tiipiin kepini takarak bos tiip alanina gotiiriin,

e (Calisma mahallini temizleyin ve toplaym,

e (Calisma bittikten sonra, alan1 yarim saat kadar kontrol edin.

Tiiplerin Tasinmasi ve Depolanmasi
e Bos ve Dolu tiiplerin koruyucu basliklar: daima takili olmali
e Tipler giines 1s1na maruz birakilmamali
e Yania ve yakia tiipler ayr1 depolanmali
e Bos ve dolu tiipler ayr1 yerlerde depolanmal
e Tiipler depolarda dik ve bagli olarak bulundurulmali
e Tiiplerin tasinmasi ve depolanmasi sirasinda darbe onleyici tedbirler alinmali.

PLASTIK KAYNAGI:

e Koruyucu ekipmaninzi giyin.

¢ Kaynak makinasinin elektrik fisinin hasarsiz olup olmadigini kontrol edin.
e Kaynatilacak borulara uygun mansonu segin.

¢ Kaynak makinasini elektrige takarak isinmasini bekleyin.

e Kaynak makinasi sicak aksamina ciplak elle dokunmayin.

e Mansondan ¢ikan borular birbiri i¢ine sokarak sogumasini bekleyin.
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